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由于企业设备的不断增加渊从
过去的几台尧几十台到现在的几百

台冤和机械的大型化渊从过去的单

重 圆园园 噪早尧缘园园 噪早 到现在的 员 园园园
噪早冤发展袁过去靠机修工的技术来

控制同一品种在不同机台生产时

的差异的方法袁现在变得十分困难袁
这就要求采用新的手段来进行日常

的生产管理遥 下面介绍如何运用

Excel 电子表格对日常针织生产进

行管理遥
员 生产表格的制作

针织生产首先要对样品进行

分析和编号遥生产通知单上要有生

产日期尧品名尧机器规格尧原料尧工
艺参数渊包括线圈长度尧原料成分尧
成品克质量尧幅宽尧卷布机读数尧输
纱器刻度尧 订单号尧 分析样单号

等冤遥 更详细的个例信息可以用批

注的方法加进去袁如图 员所示遥
圆 表格数据应用分析

机型尧原料尧三角排列尧线圈长

度等数据调试并确认后袁工艺就确

定下来了袁这时还要将输线盘的刻

度尧卷布机的刻度以及定质量剪布

的转数记录在表格里袁作为今后调

试该品种的数据依据遥

圆援员 输纱盘

输纱盘刻度对减少机器间的差

异至关重要遥 过去习惯一边调输纱

盘一边测量线圈长度袁 直到达到要

求为止袁随着机台数的增加袁每台机

器线圈长度不一致的表现就较明显袁
下机后坯布间差异较大遥 如果根据

本厂机器设计一个表格袁 在表格里

记录不同的输纱盘尧 变速齿轮刻度

所对应的线圈长度袁 在制定工艺时

可以直接给出线圈长度所对应的输

纱盘刻度袁省时省力袁还可减少因输

纱盘差异所造成的机器间的差异遥
2.2 定质量剪布的转数

将每匹布的下机质量设定好袁
并随时观察每台机器的下布质量

渊一般臆园援圆 噪早 是合理误差冤遥 这样

可以利用定长度剪布的质量差来

检查机器之间的误差袁假如质量偏

差较大就要及时找原因遥
圆援3 卷布机

常用的卷布机都是齿轮箱传

动的卷布机袁这种卷布机要求调节

精度高袁所以上机时要将卷布机的

刻度记录下来作为参考遥 输纱量发

生异常时卷布张力会发生变化袁从
而及时发现并找出原因遥
猿 结束语

除电子表格外袁Office软件还有很

多功能袁 如有些产品生产工艺比较复

杂袁 在染整上采用了特殊的工艺和技

术袁可以给产品编号制作一个更详细的

工艺单袁通过O枣枣蚤糟藻的超级链接将它们

连接起来袁便于查找遥 利用好电子表格

等Office软件可提高对针织工艺的管

理袁 减少机台间和每次返单的差异袁使
得工艺管理更细化和更规范化遥
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图 1 用批注来表达三角排列的情况
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