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在羊毛衫产品的设计与生产

中袁 计算机辅助花型准备系统提

高了花型编织能力尧 花型组织结

构设计的多样性尧 花型设计准备

的速度袁 减轻了生产一线制板师

繁杂的工作量遥 目前正处于电脑

横机替代原有手摇横机的快速发

展阶段袁 掌握花型制板系统也已

成为针织工艺人员必不可少的工

作技能遥
员 毛衫花型设计软件简介

电脑横机上的软件设计系统

主要用于毛衫款式设计尧编织工艺

设计和花型设计袁一般包括毛衫的

工艺设计软件和制板 渊花型准备冤
软件两个部分遥 国外比较知名的有

德国斯托尔渊杂toll冤公司的 悦酝杂 系

列花型设计系统袁 日本岛精渊杂hi鄄
maseki冤公司的 杂耘杂 系列花型设计

系统等遥国内有配套慈星电脑横机

开发的羊毛衫工艺设计软件和制

板软件等遥

员援员 工艺设计软件的主要功能

员援员援员 款式设计功能

毛衫花型款式变化多袁组织结

构复杂遥 因此款式设计功能包含领

型设计尧肩型设计尧袖型设计尧腰型

设计及附件等部分的设计遥
员援员援圆 尺寸的输入及标注功能

通过交换式录入方法输入身

长尧袖长尧胸围尧臀围尧肩宽尧领宽尧
领深等尺寸袁确定毛衫的规格及毛

衫各衣片的尺寸袁并能够在设计的

毛衫上进行尺寸标注袁为工艺单的

自动生成做准备遥
员援员援猿 工艺单的自动生成

根据毛衫设计的款式尧 标注的

尺寸尧组织结构及密度袁按照一定的

计算公式来计算毛衫衣片上各个部

分的横密和纵密及收放针方法遥
员援圆 制板软件的主要功能

员援圆援员 花型图案的设计

花型设计通过系统提供的作

图软件来实现袁 主要有两种方式院

第一种是采用手工作图袁利用系统

提供的画直线尧曲线尧矩形等工具

绘制各种几何图案及一些较复杂

的图形曰第二种是直接打开已有的

各种图形渊遭皂责 格式冤袁并可以对打

开的图形进行并色尧换色及轮廓修

复等处理获得花型意匠图遥
员援圆援圆 织物外观的仿真模拟

通过对不同组织中线圈模型

的建立袁 实现对毛衫各种花型尧各
种组织的外观模拟袁但目前该功能

还不够成熟遥
员援圆援猿 编译生成 孕粤栽 及 悦晕栽 文件

根据自动生成工艺单的针数

和转数尧花型图案设计时选用的组

织袁确定每个线圈状态渊成圈尧集圈

或浮线冤袁 确定衣片在编织时的各

种动作袁包括机头运行方向尧三角

系统的工作状态尧选针情况及前后

针床的橫移以及导纱器组数及位

置等信息袁用以控制电脑横机的生

产和编织袁 织出所需要的衣片尧花
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型和图案遥
圆 毛衫收针过程分析

毛衫衣片因为是成形编织袁所
以不同部位的横向尺寸不同袁反映

在机器上就是编织过程中工作的

针数有时需要增加袁 有时需要减

少袁 增加针数的过程称之为放针袁
减少针数的过程称之为收针咱员暂遥 收

针的形式通常有 猿 种遥
葬援 直接将需要退出工作的

织针上的线圈脱掉袁然后使该织针

退出编织位置袁脱下的线圈呈自由

状态袁称为拷针遥
遭援 明收针 渊如图 员葬 所示冤的

形式是将边缘需要退出的织针上

的线圈转移到相邻的工作针上袁此
时相邻的边缘工作针上有 圆 个线

圈袁该织针退出工作袁然后继续进

行下一横列的编织遥

糟援 暗收针形式是将边缘需要

退出的织针上的线圈连同边缘数枚

继续工作的针上的线圈先同时脱

下袁然后均向针床里边平移袁再同时

套到所有边缘的工作针上袁 此时挂

有双线圈的织针不是最边缘的工作

针遥 如图 员遭所示暗收 猿针袁在里面

猿 枚针上出现了双线圈结构袁 最外

边 猿 枚织针下一横列就退出工作遥
这种收针形式通常用在毛衫挂肩位

置袁有收花痕迹袁起到装饰作用遥
猿 收针的花板设计方法

慈星制板系统的主界面包括

系统菜单栏尧功能栏尧竖向绘图工

具栏尧打版色码区尧主绘图区和功

能线绘图区共 6 个部分遥 在作图区

进行花板设计的时候要根据不同

的收针工艺袁采用不同的花板设计

方法遥 只有对不同的织物组织结

构尧不同的编织工艺过程尧各个色

码的使用方法尧编织动作在电脑横

机上具体的实现过程都有一个全

面的理解袁才能更好地进行花板设

计工作遥
猿援员 明收针

猿援员援员 单面明收一针

如图 圆 所示袁明收针在花板设

计中可用 苑员 号收针色码袁 实现过

程为最左边织针上的线圈先翻到

后床袁 这时针床横移机构摇动一

针袁线圈再翻回前床袁收针花在边

缘袁左边一针呈双线圈袁达到明收

一针的目的遥

猿援员援圆 双面四平针的明收

因为四平针前后针床上都挂

有线圈袁所以在收针时要拆成两行

实现袁动一针摇床后袁先将后针床

线圈翻到前床袁再将前床线圈翻到

后床袁达到左收一针的效果袁花板

设计如图 猿 所示遥
猿援圆 暗收针

猿援圆援员 暗收 圆 针的方式

可以用普通方式和阶梯方式

暗收 圆针袁普通方式如图 源葬 所示 袁
用的是收针第 苑圆号色码袁代表前编

织袁翻针至后袁右移 圆 针翻针至前遥
在机器上实现过程为左边 远针线圈

先翻到后针床袁 这时针床横移 圆针

渊前针床左移 圆 针或后针床右移 圆
针袁依机器而定冤袁然后线圈翻回前

针床袁 这样左侧外边四针仍是单线

圈袁织物平整袁移针形成的两个双线

圈在里面袁达到暗收 圆针的目的遥

采用阶梯方式收针时将 圆 针

的收针色码分拆为两行处理袁先收

员 针袁下 员 横列再收 员针袁不同的是

员 次针床只是横移 员 针的位置袁如
图源遭所示遥
猿援圆援圆 带偷吃的暗收针

在进行花板设计时袁如果本身

织物的密度比较紧袁且收针的针数

较多渊如 猿 针以上冤袁为了使收针后

织物能平整美观袁经常采用偷吃的

方法袁即空一针袁使织物编织时松

泛袁机器上操作更加容易袁常用于

密度大的情况遥 偷吃色码可以使用

园 号或 员远 号色码袁 采用 员远 号色码

在保留引塔夏时可以正确处理遥 偷

图 员 收针

渊葬冤明收针

1

2

渊遭冤暗收针

1

2

1.退出工作的织针曰2.脱下的线圈遥

图 圆 单面明收一针

图 猿 双面明收一针

图 源 暗收 圆 针的两种方法

渊葬冤普通方式

渊遭冤阶梯方式
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吃一针后总双线圈数较不偷吃减

少一个遥
如图 缘 所示袁 可以拆行实现袁

这时针床横移机构第一横列摇一

针袁下一横列再横移 圆 针遥

猿援圆援猿 双面织物的暗收

如图 远 所示袁为罗纹坑条组织

的收针方法袁 因为是双面织物袁要
前后针床区别对待袁使用各自不同

的收针色码遥其中 圆垣圆 罗纹坑条中

用了第 圆园 号色码袁 前编织翻针至

后袁是因为起始是正面线圈袁先要

翻到后床为下一横列的 缘圆 号色码

渊右移 圆针再翻回前床冤提前做准备遥

猿援猿 平收针

平收针在生产中也叫套针袁
是指将需要收针的织针上的线圈

圈套在相邻的另一个线圈上袁 从而

减少编织的织针数量遥 套收针不同

于移圈收针袁是一种在同一横列可

以实现一次收多针的收针方法遥 平

收适合羊毛衫肩部尧领窝中部和领

圈部位等处的收针袁常用于有夹边

标识工艺单的处理袁平收在花板设

计时的处理方法可以采用单针平

收尧双针平收和隔针平收的办法遥
猿援猿援员 单面组织的平收

在进行平收工艺时袁电脑横机

的机头就在左边或右边几针范围

内来回摆动袁当平收完成后袁机头

才进行下面整行的编织遥由换梭机

构选中所带的纱嘴袁针床横移机构

一次摆动一针袁一针一针的完成收

针动作咱圆暂遥 图 苑 分别为衣片右侧平

收 猿 针和左侧平收 源针的方法遥

也可以用双针平收的方法袁即
一次右边两枚针上的线圈平移袁完
成线圈的转移动作袁它比单针平收

可靠性高且外表美观遥
图 愿 中用到的 员远 号色码为无

选针色码袁 即选针机构不工作袁这
样不带纱嘴袁 只是用于机头换向袁
使机头重新回到右边进行下一行

的收针动作遥

图 怨 为隔针平收的花板例子遥
从平收的编织过程来看袁多数线圈

需要从一个织针上转移到另一个

织针上袁这样线圈的长度大袁有利

于这种转移袁 但织物的牵拉力尧密
度以及本身线圈位置在针上的固

定都影响这种转移袁所以隔针平收

可以从同一横列相邻的其他线圈

增加要转移线圈的长度袁使平收更

容易袁也有利于增加平收后产品的

横向尺寸咱猿暂遥
猿援猿援圆 双面四平针的平收处理

如图 员园 所示袁 因双面织物前

后针床上的织针都挂有线圈袁所以

要先用翻针色码将后床针上的线

圈先翻回前针床袁然后再针床横移

一针袁一次收一针达到平收六针的

目的遥

源 结束语

毛衫的收放针工艺在花板设

计中的方法很多袁首先要对所设计

的毛衫款式尧 组织结构有所了解袁
其次对所用制板软件的绘图方法袁
色码使用说明要掌握袁再有对具体

打样所使用的电脑横机的工作原

理袁各机构的作用有较深入的理解

才可能设计出符合工艺要求的花

版遥 国产电脑横机的花型准备系统

还在进一步的完善当中袁很多功能

还有待更进一步的研究和改进遥
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