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电脑横机通过控制收放针实

现对衣片的曲线控制袁因此袁需对

衣片上的曲线部位进行收尧放针分

配遥 常见的毛衫衣片收放针分配方

法有院直接分配法尧拼凑分配法尧变
换分配法尧程式分配法遥 本文在这

些常规分配方法之外袁探讨非常规

款型毛衫曲线部位的工艺算法袁提
出了毛衫衣片曲线精确控制的新

方法袁为复杂款式羊毛衫编织工艺

的制定提供参考遥
员 常见毛衫衣片收放针分配方法

1.1 直接分配法

将收针或放针针数和转数进

行直接分配袁得出分配结果为一段

式的分配方法遥
1援2 拼凑分配法

当收针或放针针数和转数不

能直接分配为一段式时袁 可以将针

数尧转数进行随机拼凑袁得出分配结

果为二段式或多段式的分配方法遥
1援3 变换分配法

当收针或放针针数和转数不

能直接分配为一段式时袁可以将针

数尧转数人为地加上或减去一定数

目 啄袁 以使其能按直接分配法进行

分配袁 用直接分配法分配完成后袁
再将此人为加上或者减去的数目 啄
考虑进去袁将一段式分配变为二段

式或多段式分配遥
1援4 程式分配法

先按工艺要求袁将收针或放针

的分配方式用含有 曾尧赠尧扎 等未知数

的式子来表示袁然后再根据所需收

针或放针的针数尧 转数来列方程袁
并通过解此方程得出未知数 曾尧赠尧扎
等的值袁将这些未知数的值渊有的

值需讨论冤代入含这些未知数的分

配式中袁便得到了实际收针或放针

的分配方式遥 此法适合复杂收针或

放针分配方法遥
圆 毛衫编织工艺计算方法

毛衫编织工艺计算流程图如

图 员 所示遥
非常规款型毛衫的工艺计算

关键是衣片上斜线和曲线部位的

收针尧放针分配咱员暂袁因没有现成的公

式可依袁必须找到一种将衣片上斜

线和曲线部位与针织机的收放针

相对应的通用方法袁这也是本文所

探讨的重点遥
猿 毛衫衣片的曲线控制

毛衫衣片的曲线控制问题袁从
根本上讲是曲线量化问题袁量化成

实际尺寸之后才能把曲线与纬编

针织物基本结构单元联系起来袁得
出横列数和织针数之间的关系来

直接指导工艺单制作遥
猿援员 求展开曲线方程

毛衫衣片的曲线部位袁可以用
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图 1 毛衫编织工艺计算流程图

曲线方程来近似模拟遥 这样做的目

的是将毛衫衣片的曲线部位进行

量化遥 这对非常规款型毛衫衣片非

常重要袁非常规款型毛衫衣片所具

备的曲线线条形状往往与常规款

曲线相差很大袁在常规款经验公式

无效的情况下袁将曲线量化为后面

进一步建立通过控制收放针来控

制衣片曲线走向的通用方法提供

了前提遥
图 圆 是一款非常规款型毛衫袁

表 员和表 圆分别是其成品规格和组

织结构与密度袁机号 12针/25.4 mm袁
这里以量化它的前身 载 形曲线为

例遥 对其左前片形态袁建立平面坐

标系袁如图 3 所示袁单位为 糟皂袁求
曲线 月悦阅韵 的方程袁 可用 赠 关于 曾
的一元三次函数来拟合表示袁已经

比较精确袁以下是曲线方程的求解

步骤院

a. 在实物纸样上取 月尧悦尧阅尧
韵 为曲线上相对均匀分布的 4 点袁

在图 猿的坐标系中袁通过测量 月尧悦尧
阅 点与横纵坐标轴的距离渊糟皂冤袁得
出它们的坐标分别为 月渊猿怨袁猿愿冤袁
悦渊员愿援缘袁员圆.0冤袁阅渊怨援员袁远援圆冤遥

b. 设曲线方程为 赠越葬曾猿垣遭曾圆垣
糟曾垣凿袁 将 月尧悦尧阅 三点坐标代入式

中用 酝葬贼造葬遭 求解袁即得曲线方程如

式渊员冤院
赠越远 源园愿/员猿 园远园 愿苑怨x猿-
员苑猿 苑园园/员猿 园远园 愿苑怨x圆垣
圆怨 圆远员 员缘园/猿怨 员愿圆 远猿苑曾 渊员冤

猿援圆 建立横列数和织针数之间的

关系

对纬平针织物而言袁单位线圈

的圈距和编织针数对织物的横向

宽度起决定作用袁单位线圈的高度

和编织转数决定了织物的纵向长

度袁这是建立横列数和织针数之间

关系的重要桥梁遥
图 4为纬编针织线圈模型图咱圆暂袁

设圈距为 责袁圈高为 择袁悦 为每一循

环中收针或放针时每一枚织针编

织的横列数袁晕 为参加工作的总针

数袁由毛衫衣片的宽度尺寸渊糟皂冤和
毛衫的横密决定袁灶 为织针的变化

渊从 员 变化到 晕冤袁噪 为线圈形态参

数 噪越责/择袁则 曾越灶责袁赠越悦择 咱猿暂袁最后得

出一个 悦关于 灶的方程式如式渊圆冤院
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图 3 平面坐标系中的左前片
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图 4 纬编针织线圈模型图

图 2 毛衫款式及测量部位示意图
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表 圆 组织结构与密度

坯布组织
前后身尧袖子 纬平针

下摆尧袖口尧领带 员垣员 罗纹

成品密度

纵行/员园 糟皂
身 缘远.0
袖 缘苑援缘
领 源园.0

横列/员园 糟皂

身 愿源.0
袖 愿园.0

下摆 员员愿.0
袖口 员员远.0
领 员圆园.0

表 员 成品规格

编号 部位 尺寸/糟皂
员 胸宽 源苑援缘
圆 衣长 远园.0
猿 袖长 缘员.0
源 肩宽 猿苑.0
缘 挂肩 圆员.0
远 领宽 圆园.0
苑 领深 圆源.0
愿 下摆罗纹 员愿.0
怨 袖口罗纹 员愿.0
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表 3 第 n针渊由右至左排序冤所对应的工作横列数 C

悦择越远 源园愿/员猿 园远园 愿苑怨灶猿责猿-
员苑猿 苑园园/员猿 园远园 愿苑怨灶圆责圆垣
圆怨 圆远员 员缘园/猿怨 员愿圆 远猿苑灶责 渊圆冤

猿援猿 计算实际每个横列数所相对

应的工作针数

得到衣片横列数和织针数之

间的关系式后袁再把除横列数 悦 和

织针数 灶 以外的其他相应设计参

数代入其中袁得到最终需要的仅含

变量 悦 和 灶 的关系式袁各设计参数

如下院
曲线横向跨度 遭员越猿怨 糟皂曰

横密越缘援远 纵行/糟皂曰
纵密越愿援源 横列/糟皂曰
圈高 择越员/纵密越员/愿援源越园援员员怨 糟皂曰
圈距 责越员/横密越员/缘援远越园援员苑怨 糟皂曰
线圈形态参数 噪 越责/择 越渊员/横

密冤/渊员/纵密冤越纵密/横密 越员援缘曰

n 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
C 1.15 2.23 3.33 4.43 5.51 6.60 7.67 8.74 9.81 10.87 11.92 12.97 14.01 15.05 16.08 17.11 18.13

取整 1 2 3 4 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
n 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
C 19.14 20.16 20.16 22.17 23.17 24.16 25.15 26.14 27.12 28.11 29.08 30.06 31.03 32.00 32.96 33.92 34.88

取整 19 20 20 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
n 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51
C 35.84 36.80 37.75 38.70 39.65 40.60 41.55 42.49 43.44 44.38 45.32 46.26 47.21 48.15 49.10 50.03 50.97

取整 36 37 38 39 40 41 42 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51
n 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68
C 51.91 52.85 53.79 54.73 55.67 56.61 57.55 58.50 59.44 60.39 61.34 62.29 63.24 64.19 65.15 66.11 67.07

取整 52 53 54 55 56 57 58 59 59 60 61 62 63 64 65 66 67
n 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85
C 68.03 68.99 69.96 70.93 71.91 72.88 73.86 74.85 75.83 76.82 77.82 78.82 79.82 80.83 81.84 82.86 83.88

取整 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
n 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99 100 101 102
C 84.90 85.94 86.97 88.01 89.06 90.11 91.17 92.24 93.31 94.38 95.46 96.55 97.65 98.75 99.86 100.96 102.10

取整 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 97 98 99 100 101 102
n 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119
C 103.23 104.37 105.51 106.67 107.83 109.00 110.17 111.36 112.55 113.75 114.96 116.18 117.41 118.65 119.90 121.15 122.42

取整 103 104 106 107 108 109 110 111 113 114 115 116 117 119 120 121 122
n 120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136
C 123.70 124.98 126.28 127.58 128.90 130.22 131.56 132.91 134.27 135.64 137.02 138.41 139.81 139.81 141.22 142.65 145.54

取整 124 125 126 128 129 130 132 133 134 136 137 138 140 140 141 143 146
n 137 138 139 140 141 142 143 144 145 146 147 148 149 150 151 152 153
C 147.00 148.47 149.96 151.46 152.97 154.49 156.03 157.58 159.14 160.72 162.31 163.92 165.53 167.16 168.81 170.47 172.14

取整 147 149 150 151 153 154 156 158 159 161 162 164 166 167 169 170 172
n 154 155 156 157 158 159 160 161 162 163 164 165 166 167 168 169 170
C 173.83 175.54 177.25 178.99 180.73 182.50 184.28 186.07 187.88 189.71 191.55 193.40 195.28 197.17 199.07 201.00 202.93

取整 174 176 177 179 181 183 184 186 188 190 192 193 195 197 199 201 203
n 171 172 173 174 175 176 177 178 179 180 181 182 183 184 185 186 187
C 204.89 206.86 208.85 210.86 212.89 214.93 216.99 219.07 221.17 223.28 225.41 227.57 229.74 231.92 234.13 236.36 238.60

取整 205 207 209 211 213 215 217 219 221 223 225 228 230 232 234 236 239
n 188 189 190 191 192 193 194 195 196 197 198 199 200 201 202 203 204
C 240.87 243.15 245.47 247.78 250.12 252.49 254.87 257.27 259.70 262.14 264.61 267.10 269.60 272.13 274.68 277.25 279.84

取整 241 243 245 248 250 252 255 257 260 262 265 267 270 272 275 277 280
n 205 206 207 208 209 210 211 212 213 214 215 216 217 218
C 282.46 285.09 287.75 290.43 293.14 295.86 298.61 301.38 304.17 306.99 309.83 312.69 315.57 318.48

取整 282 285 288 290 293 296 299 301 304 307 310 313 316 318
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图 6 下机后的样衣实物图

工作总针数 晕越遭员/责越猿怨/园援员苑怨
越圆员苑援怨越圆员愿 针遥
悦越远 源园愿/员猿 园远园 愿苑怨灶猿责圆噪原

员苑猿 苑园园/员猿 园远园 愿苑怨灶圆责噪垣
圆怨 圆远员 员缘园/猿怨 员愿圆 远猿苑灶噪 渊猿冤

式渊3冤中小数点后保留 愿 位有效数

字遥 将对应数值代入式 渊3冤 计算

得院悦越圆援猿缘缘伊员园原缘灶猿-猿援缘苑园 愿缘伊员园原猿灶圆垣
员援员圆园 员愿猿 园猿灶

灶 从 员 变化到总针数 晕越圆员愿袁
用 酝葬贼造葬遭 快速求解袁数据如表 猿 所

示遥
猿援源 输入电脑横机花纹准备系统

并上机编织

将前身 载 形曲线的具体计算

过程在 杂栽韵蕴蕴 酝员 花型准备系统

里编写上机程序袁其曲线部位织片

形态如图 5 所示遥
其肩夹曲线可依相同的方法

计算出来袁把图 5 所示织片的左部

和下部相对坐标考虑进去袁 输入

酝员 花型准备系统袁 配置纱线为乳

白色袁上机织造得到成品如图 6 所

示袁经测量各部位尺寸与设计尺寸

吻合较好袁验证了曲线控制法的可

行性遥

猿援缘 应用

本节所列举的实例毛衫例子

曲线比较简单袁意在说明毛衫衣片

曲线控制的具体实现方法袁毛衫衣

片更复杂袁曲线部位的工艺算法通

过此法一样能实现袁例如袁利用分

段函数的方法来实现曲线量化的

多样化袁总之袁所有曲线都是可以

用曲线方程来量化的袁无论它的定

义域是单一的还是分段的袁即毛衫

衣片上所有曲线形状的工艺算法

都可以适用本法遥
源 结论

提出了毛衫衣片曲线控制的

通用方法袁 即用曲线方程量化毛

衫衣片曲线部位袁 通过横纵坐标

与织针数与衣片横列数之间的对

应关系袁 找到了每个横列数与所

相对应的工作针数的函数关系袁
实现了对衣片曲线进行有效地控

制袁 并通过实验验证了此设计方

法的精确性袁 为复杂款式羊毛衫

的编织工艺单制定提供了理论依

据遥
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