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1 研发背景

针织圆机常用的卷布机驱动

装置是在大盘齿轮上装一对驱动

臂驱动卷布机与圆机同步运转袁采
用这种驱动装置有以下缺陷遥

a. 常用卷布机为了满足不同

坯布的卷取速度要求袁设置了齿轮

变速箱袁 当驱动臂驱动卷布机时袁
编织部件尧输纱部件尧卷布机等所

有载荷都集中在主传动轴的小齿

轮上遥因而在较短时间内造成主传

动轴上的小齿轮磨损袁使针织圆机

运转噪声增大袁 机器精度降低袁最
后导致圆机无法正常工作遥

b. 由于这种卷布机的自身质

量很大袁因此它运转时的惯性也很

大袁当针织圆机编织部件已经停止

运转时袁卷布机因惯性作用还不能

停止袁这时它就会反过来推动驱动

臂使本应该停止的编织部件无法

正常停下来袁就可能造成编织部件

的损坏遥
c. 检查布面张力时袁 维修工

和挡车工习惯用右手触摸布面遥 大

多数针织圆机运转方向为逆时针袁

运转的驱动臂与不动的圆机机脚

就会形成一个剪刀叉袁这样很容易

将工人手臂折断袁造成工伤事故遥
2 新型卷布机驱动装置结构

装置由电动机尧 中间传动机

构尧下部传动机构尧底部传动机构尧
底部大齿轮及卷布机变速箱驱动

机构组成袁其结构如图 1 所示遥
2.1 电动机

电动机 1 安装在其中一机脚

12 内袁1 的轴上安装有皮带轮 2袁每
个机脚 12 之间安装有底座 16袁 16
上安装有卷布机变速箱 17袁17 可

绕安装于底座 16 上的轴转动袁各
机脚 12 上安装有大盘 11遥
2.2 中间传动机构

中间传动机构具有一中间传

动轴 27袁27 上安装有中间传动皮

带轮 4袁4 与电动机皮带轮 2 之间

通过 3 根三角皮带 3 连接袁从而通

过皮带传动使电动机驱动中间传

动机构旋转袁 在中间传动轴 27 上

安装有中间传动同步带轮 5遥
中间传动机构上连接有一主

传动机构袁主传动机构具有一主传

动轴 8袁其上安装有主传动同步带

轮 7 及主传动小齿轮 9袁7 通过中

间传动与主传动同步带 6 和中间

传动同步带轮 5 连接袁从而通过中

间传动与主传动同步带将动力从

中间传动机构传给主传动机构遥
在大盘 11 上安装有大盘齿轮

10袁10 与主传动小齿轮9 啮合袁在
主传动机构作用下大盘齿轮驱动

圆机编织部分及输纱部分运转遥
2.3 下部传动机构

在中间传动机构的下部设置

有下部传动机构袁 该机构具有一

下部传动轴 23袁23 上安装有下部

小同步带轮 24袁23 通过联轴器与

中间传动轴 27 连接袁 从而通过联

轴器将动力从中间传动机构传递

给下部传动机构遥
为便于制造与安装袁联轴器设

置有两套袁每套联轴器由两个链轮

25 和一条双排链条 26 组成袁在两

套联轴器之间安装有传动轴 28袁
其中一套联轴器连接中间传动轴

27 与传动轴 28袁 另一套联轴器连

接下部传动轴 23 与传动轴 28遥
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1.电动机曰2.皮带轮曰3.三角皮带曰4.中间传动皮带轮曰5.中间传动同步带轮曰6.主传动同步带曰7.主传动同步带轮曰8.主传动轴曰9.主传动小齿轮曰10.
大盘齿轮曰11.大盘曰12.机脚曰13.方钢固定座曰14.塑料驱动块曰15.方钢曰16.底座曰17.变速箱曰18.底部大齿轮曰19.底部小齿轮曰20.底部传动轴曰21.底
部同步带轮曰22.下部传动同步带曰23.下部传动轴曰24.下部小同步带轮曰25.链轮曰26.双排链条曰27.中间传动轴曰28.传动轴遥

2.4 底部传动机构

在下部传动机构一侧设有底

部传动机构袁它具有一底部传动轴

20袁20 上安装有底部同步带轮 21
及底部小齿轮 19袁21 通过底部传

动与下部传动同步带 22 和下部小

同步带轮 24连接袁从而通过底部传

动与下部传动同步带将动力从下

部传动机构传给底部传动机构遥
2.5 底部大齿轮

在底座 16 上安装有一底部大

齿轮 18袁18 与底部小齿轮 19 啮

合袁通过底部传动机构上的底部小

齿轮可驱动底部大齿轮旋转遥
2.6 卷布机变速箱驱动机构

底部大齿轮 18 上装有卷布机

变速箱驱动机构袁它可以驱动卷布

机变速箱与编织及输纱部分同步

运转遥 卷布机变速箱驱动机构包括

安装在底部大齿轮 18 上的 4 只方

钢固定座 13 及两条方钢 15袁 两条

方钢 15分别位于卷布机变速箱 17
的两侧袁 每一方钢 15 的两端分别

与两方钢固定座固定连接袁在每条

方钢 15 上装有两个塑料驱动块

14袁当底部大齿轮 18 旋转时袁两条

方钢 15 上的 4 个塑料驱动块 14
驱动卷布机齿轮变速箱旋转遥
3 工作原理

由电动机皮带轮 2 用 3 根三

角皮带 3 传动中间传动三角皮带

轮 4袁 再由中间传动小同步带轮 5
通过中间传动与主传动同步带 6袁
传动主传动同步带轮 7袁 再由主传

动小齿轮 9 传动大盘齿轮 10袁从而

将编织及输纱部分运转起来遥 为使

卷布机与圆机同步运转袁在中间传

动轴 27 下端尧 传动轴 28 两端尧下
部传动轴 13 上端共安装 4 个链轮

25袁两条双排链条 26袁通过每两个

链轮和一条双排链条形成一套联

轴器袁将中间传动轴上的动力传到

下部传动轴 23 上遥 由下部小同步

带轮 24 通过底部传动与下部传动

同步带 22 传动底部同歩带轮 21袁
再由底部传动轴 20 上的底部小齿

轮 19 传动底部大齿轮 18袁 在底部

大齿轮上安装 4件方钢固定座 13袁

每个固定座上安装一条方钢 15袁并
在每条方钢上安装两个塑料驱动

块 14袁通过两条方钢及 4 件塑料驱

动块就能驱动卷布机变速箱袁带动

整台卷布机与圆机同歩运转遥
4 改进效果

a. 将主传动轴上的小齿轮载

荷有效分解到底部轴上的小齿轮袁
将驱动卷布机的载荷分给底部小

齿轮袁减轻了主传动轴上小齿轮的

磨损袁 提高了圆机的使用寿命遥
b. 卷布机驱动装置底部大齿

轮齿数尧 模数与大盘齿轮的一致袁
底部传动轴上小齿轮齿数尧模数与

主传动轴上的一致袁中间传动轴上

小同步带轮齿数与下部传动轴上

的一致袁主传动轴上同步带轮齿数

与底部转动轴上的一致遥保证了卷

布机与圆机同时启动尧停机尧同步

运转袁避免编织部件的损坏遥
c. 由于除掉了驱动臂袁 有效

避免了工人因检查布面张力触摸布

面时袁不小心引发的工伤事故遥
收稿日期 2011 年 7 月 22 日
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图 1 新型卷布机驱动装置结构示意图
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