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涤棉针织物通常先采用分散

染料染涤袁再进行还原清洗袁然后

使用活性染料对棉进行染色袁最
后进行皂洗袁该工艺流程较繁琐尧
能耗高袁 且还原清洗使用的保险

粉和纯碱会增加污水处理的负

担遥 本文尝试使用免还原清洗的

耐盐皂洗剂皂洗以省去染涤后的

还原清洗步骤 袁 并采用安诺其

渊ANOZOL冤 公司的 L 型活性染料

对棉组分进行染色袁 达到缩短工

时尧减少助剂使用量袁利于环境友

好的目的遥
员 试验

员援员 织物尧试剂与仪器

员援员援员 织物

员愿援源 贼藻曾 涤棉混纺渊比例为 远缘颐
猿缘冤单面针织物遥

员援员援圆 染料与助剂

分散红玉 杂原缘月蕴尧 分散深蓝

耘载原杂云尧分散黑 耘悦栽渊均为浙江龙

盛有限公司冤袁 安诺其活性红 蕴原
源月尧安诺其活性藏青 蕴原猿郧尧安诺其

活性黑 蕴原孕晕 渊均为上海安诺其化

工有限公司冤袁 活性红 蕴月原圆月云尧活
性黄 蕴月原源砸云晕尧 活性深蓝 蕴月 原
圆郧蕴晕 渊均为泰州市恒源化织厂冤曰
圆苑援缘豫双氧水尧烧碱尧冰醋酸尧元明

粉尧纯碱尧保险粉尧固色碱 杂匀原郧尧免
还原清洗耐盐皂洗剂 匀运原愿圆猿缘渊浙
江宁波华科化工有限公司冤尧 螯合

分散剂 运匀原员园员圆尧 双氧水稳定剂

运匀原员园园愿尧皂洗剂 运原圆尧高温匀染

剂 阅月原愿园遥
员援员援猿 仪器

杂宰原圆源粤耐洗牢度机 渊南通宏

大试验仪器有限公司冤尧悦燥造燥则 蚤缘计算

机测色配色仪渊美国爱色丽公司冤等遥
员援圆 染色工艺

员援圆援员 传统染色工艺

葬援 工艺流程

装锅寅氧漂寅热水洗 渊愿园 益袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅酸洗渊冰醋酸 圆 早/蕴袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅染涤寅还原清洗

渊愿缘 益袁圆园 皂蚤灶冤寅热水洗渊远园 益袁员园
皂蚤灶冤寅水洗寅酸洗渊冰醋酸 员 早/蕴袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅染棉寅水洗寅酸

洗渊冰醋酸 圆 早/蕴袁员园 皂蚤灶冤寅水洗寅
皂洗 渊怨愿 益袁员园 皂蚤灶冤寅热水洗渊远园
益袁员园 皂蚤灶冤寅皂洗 渊怨愿 益袁员园 皂蚤灶冤
寅热水洗渊远园 益袁员园 皂蚤灶冤寅重复皂

洗渊怨愿 益袁员园 皂蚤灶冤寅热水洗渊60 益袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅酸洗渊冰醋酸 员 早/蕴袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅出锅遥

分散、活性染料短流程低能耗染色工艺

王超袁张冬芳袁陈一涛袁高惠菊袁闫利民

渊石家庄裕邦纺织有限公司袁河北 石家庄 050021冤
摘要院涤棉混纺针织物传统染色工艺通常采用分散染料在弱酸性条件下染涤袁还原清洗后在碱性条

件用活性染料染棉袁这种工艺流程繁琐尧能耗高遥 文中尝试使用L型活性染料对棉组分进行染色袁并使用

免还原清洗耐盐皂洗剂HK-8235进行皂洗袁实现了染涤后免还原清洗的短流程低能耗染色工艺遥 数据表

明袁 短流程低能耗染色工艺与传统染色工艺相比袁所得织物的色光尧颜色特征值基本一致袁皂洗色牢度相

当袁这充分说明了短流程低能耗染色工艺的可行性遥 另外袁成本分析显示袁短流程低能耗染色工艺加工1 t
涤棉混纺针织物比传统染色工艺在染料与助剂成本上节约1 201.02元袁节约水成本288.00元袁在电费成本

上节约182.40元袁在蒸汽成本上节约300.00 元袁共计节约综合成本1 971.42元遥
关键词院涤棉针织物曰染色工艺曰短流程曰低能耗曰分散染料曰L型活性染料曰耐盐皂洗剂曰免还原清洗

中图分类号院TS 193 文献标志码院B 文章编号院1000-4033渊2012冤08-0046-03

作者简介院王超渊1963要冤袁男袁染整工程师遥 主要从事新工艺尧新技术尧新助剂的应用和新产品的研发以及生产技术管理工作遥
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遭援 氧漂处方

圆苑援缘豫双氧水 缘 早/蕴
烧碱 员援缘 早/蕴
双氧水稳定剂 HK-1008 圆 早/蕴
螯合分散剂 运匀原员园员圆 圆 早/蕴
糟援 染涤处方

分散黑 耘悦栽 园援怨缘豫
分散深蓝 耘载原杂云 员援缘园豫
分散红玉 杂原缘月蕴 园援猿园豫
高温匀染剂 阅月原愿园 员豫
冰醋酸 园援远 早/蕴
凿援 还原清洗处方

保险粉 圆援园 早/蕴
纯碱 圆援园 早/蕴
藻援 染棉处方

活性黑 蕴月原月郧云云 圆援猿圆豫
活性深蓝 蕴月原圆郧蕴晕 员援源园豫
活性红 蕴月原圆月云 园援愿猿豫
螯合分散剂 运匀原员园员圆 圆 早/蕴
元明粉 愿园 早/蕴
固色碱 杂匀原郧 圆援缘早/蕴
枣援 皂洗处方与条件

皂洗剂 运原圆 圆 早/蕴
螯合分散剂 运匀原员园员圆 圆 早/蕴
浴比 员颐员圆

涤棉针织物传统染色工艺主

要工序工艺曲线如图 员所示遥
员援圆援圆 短流程低能耗染色工艺

葬援 工艺流程

装锅寅氧漂寅热水洗 渊愿园 益袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅酸洗渊冰醋酸 圆 早/蕴袁
员园 皂蚤灶冤寅水洗寅染涤寅水洗寅染

棉寅水洗寅酸洗渊冰醋酸 圆 早/蕴袁员园
皂蚤灶冤寅水洗寅皂洗渊怨愿 益袁员园 皂蚤灶冤
寅热水洗渊远园 益袁员园 皂蚤灶冤寅水洗寅
酸洗 渊冰醋酸 员 早/蕴袁员园 皂蚤灶冤寅水

洗寅出锅遥
遭援 氧漂处方

同 员援圆援员 遭 氧漂处方遥
糟援 染涤处方

同 员援圆援员 糟 染涤处方遥
凿援 染棉处方

安诺其活性黑 蕴原孕晕 员援园源豫
安诺其活性藏青 蕴原猿郧 园援怨缘豫
安诺其活性红 蕴原源月 园援圆圆豫
螯合分散剂 运匀原员园员圆 圆 早/蕴
元明粉 愿园 早/蕴
纯碱 缘 早/蕴
烧碱

员援缘 早/蕴渊调节 责匀 值 员员援苑耀员员援愿冤

藻援 皂洗处方与条件

免还原清洗耐盐皂洗剂 匀运原
愿圆猿缘 园援远 早/蕴

浴比 员颐员圆
涤棉针织物短流程低能耗染

色工艺主要工序工艺曲线如图 圆
所示遥
员援猿 测试

员援猿援员 织物 蕴*尧葬*尧遭*尧吟耘*尧运/杂 值

的测定

使用 悦燥造燥则 蚤缘 计算机测色配色

仪对织物进行测试并计算遥
员援猿援圆 织物皂洗色牢度的测定

按国标 郧月/栽 猿怨圆员要员怨怨苑 叶纺
织品 色牢度试验 耐洗色牢度试

验曳对织物进行测试遥
圆 结果和讨论

圆援员 物理指标对比

对涤棉针织物采用两种不同

的工艺进行染色加工袁处理后织物

试样的物理指标对比如表 员 所示遥
由表 员 可以看出袁织物分别经

分散尧活性染料短流程低能耗染色

工艺与传统染色工艺处理后袁试样

的 蕴*尧葬*尧遭* 以及 运 辕 杂 值的测试结

图 1 涤棉针织物传统染色工艺曲线

1.5 益/min

双
氧
水
稳
定
剂

螯
合
分
散
剂

10 min

80 益

30 min130 益

80 益
1.0 益/min

快

10 min
分散染料

10 min

高温匀染剂
冰醋酸冰醋酸

10 min

80 益
10 min

10 min

双
氧
水

烧
碱

快

80 益

98 益
1.5 益/min
40 min 保险粉

85 益 20 min

60 益10 min

螯合分散剂

活性染料
25 min

元明粉
15 min

固色碱
25 min

10 min 10 min 10 min 10 min

60 益60~80 min

10 min

冰醋酸

10 min

冰醋酸

皂
洗
剂

98 益 10 min
80 益

60 益10 min

重复皂洗

螯
合
分
散
剂 快

1.5 益/min

10 min

冰醋酸

烧碱

1.0 益/min

47窑 窑



2012 年第 8 期
印染技术

工艺类型 L* a* b* 总色差

吟E* K/S值
灰卡变

色/级
色牢度/级

棉沾 涤沾

传统染色工艺 15.55 0.21 -4.87 0.08 29.68 4.5 4.0 4.5
短流程低能耗染色工艺 15.48 0.24 -4.86 30.06 4.5 4.5 4.5

注院一般认定总色差值吟E*<0.5 为合格遥

表 1 两种染色工艺涤棉针织物的物理指标对比

果基本一致袁且吟耘*<园援缘袁色差在合

格范围内袁这充分说明此短流程低

能耗的染色加工工艺是可行的袁该
工艺基本上不影响涤棉针织物的

色光和颜色特征值遥 另外袁由于使

用了免还原清洗耐盐皂洗剂 匀运原
愿圆猿缘袁其不仅对涤纤维上的浮色具

有很好的去除作用袁而且对棉组分

上沾污的分散染料和未与纤维素

纤维发生反应的活性染料同样具

有剥离尧 除去和防沾污的作用袁从
而保证了短流程低能耗染色工艺

加工织物后的色牢度遥
圆援圆 染色成本对比

采用两种不同的染色工艺对涤

棉针织物进行加工袁以加工 员 贼 织物

计算袁两工艺成本对比如表 圆所示遥
由表 2 可知袁短流程低能耗染

色工艺较传统染色工艺而言袁在染

料与助剂成本上节约 1 201.02 元遥
另较传统染色工艺少洗 6遍袁 合 6伊
12 t=72 t 水曰少用时 4 h袁合 4 h伊60
kW=240 kW窑h曰少用蒸汽 1.5 t遥 按水

费 4 元/t尧电费 0.76 元/ kW窑h尧蒸汽

200 元/t 计算袁 可分别节约水费

288.00 元渊包括污水处理费用冤尧电

费 182.40 元尧蒸汽费用 300.00 元袁
加上助剂成本节约费用共计节约

成本 1 971.42元遥
猿 结论

猿援员 涤棉针织物的短流程低能耗染

色工艺与传统染色工艺相比袁 所得

织物的色光尧颜色特征值基本一致袁

且皂洗色牢度相当袁达到 4级以上遥
猿援圆 以加工 员 贼涤棉针织物计算袁短
流程低能耗染色工艺较传统染色工

艺可节约综合成本 员 怨苑员援源圆 元曰并
且由于减少了助剂的使用量袁减少

了污水排放袁有利于保护环境遥
收稿日期 圆园员员年 员2月 员园日

1.5 益/min

双
氧
水
稳
定
剂

螯
合
分
散
剂

10 min

80 益

30 min130 益

80 益
1.0 益/min

快

10 min
分散染料

10 min

高温匀染剂
冰醋酸冰醋酸

10 min

80 益
10 min

10 min

双
氧
水

烧
碱

快

80 益

98 益
1.5 益/min

40 min

螯
合
分
散
剂

10 min

活性染料
25 min

元明粉
15 min

纯碱
25 min

10 min 10 min 10 min 10 min

40 益 60~80 min 对色

10 min

冰醋酸

98 益 10 min

80 益
60 益10 min

冰醋酸

耐
盐
皂
洗
剂

烧碱
25 min

快

图 2 涤棉针织物短流程低能耗染色工艺曲线

1.0 益/min

1.5 益/min

工艺类型 染色工序 染料及助剂成本/元 水成本/元 电成本/元 汽成本/元

传统染色

工艺

染涤 1 183.08

1 056.00 820.80 2 000.00
染棉 2 425.00
皂洗 460.80
酸洗 460.80

短流程低

能耗染色

工艺

染涤 967.08

768.00 638.40 1 700.00
染棉 1 866.70
皂洗 110.88
酸洗 384.00

节约成本/元 1 201.02 288.00 182.40 300.00

热水洗及水洗 要

热水洗及水洗 要

表 2 两种染色工艺的成本分析

10 min
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