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近几年袁涤纶长丝纤维在纺织

面料上的应用获得了快速发展袁广
泛应用在服装尧玩具尧床上用品等

领域遥 采用涤纶纤维开发立飞绒面

料袁由于产品原料来源广泛袁降低

了前道工序的生产成本袁且开发出

的产品具有较高的经济附加值袁因
而增加了企业的经济效益遥
1 产品设计思路

在个性化充分发展的今天袁越
来越多的人追求个性时尚袁这就要

求纺织面料具有超强的立体感尧优
良的弹性遥 同时随着人们对健康尧
环保理念的关注袁手感差尧毛面僵

硬的普通涤纶面料已经显得相对

落后袁而具有超立体感的涤纶面料

则极具竞争力遥 以 16.7 tex/288 f
渊150 D/288 f冤 涤纶变形丝 DTY 和

16.7 tex /72 f渊150 D/72 f冤半消光

扁平涤纶长丝 FDY 合股纱为面纱

织造立飞绒袁利用涤纶变形丝 DTY
染色后具有明显收缩的特性袁开发

出具有较高蓬松度尧 手感柔软尧质
轻尧层次分明的产品遥

纬编立飞绒面料的工艺流程院
原料寅织造寅半成品检验寅染

色寅水洗寅脱水尧检验寅定形寅剪

毛寅成品遥
2 织造工艺

2.1 原料

开发立飞绒产品袁原料选择很

关键袁任何一种原料选错袁都会严

重影响立飞绒的产品风格袁且后道

工序无法弥补遥 经试验袁最终选择

以 16.7 tex/288 f 双股涤纶变形丝

DTY 和 16.7 tex/72 f 双股半消光扁

平涤纶长丝 FDY 的合股纱为面

纱袁16.7 tex/48 f 双股涤纶低弹丝

为地纱袁在 2+2 双面针织大圆机上

织造立飞绒产品遥

2.2 坯布参数

毛高 24 mm
克质量 410 g/m2

成品幅宽 150 cm
其中袁地纱占整个成品面料克

质量的 25豫遥织造时注意同种原料

毛高要一致袁 避免出现高低毛袁增
加损耗遥
2.3 半成品检验

半成品检验主要检验坯布克

质量遥 立飞绒半成品克质量应严格

控制在渊410依10冤 g/m2袁克质量低袁
容易造成产品毛面不蓬松尧 露底尧
立体感不强袁 从而影响整体外观遥
一般毛高控制在 23耀25 mm袁 毛面

无严重沾污遥
3 染色工艺

立飞绒染色是影响产品风格

的关键遥 具体工艺如下院 坯布净

洗寅染色寅还原清洗寅脱水遥 染色
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过程中容易出现色花尧 染色不匀尧
深色色牢度差等问题袁 应多加注

意遥
3.1 坯布净洗

由于坯布在织造和预定形过

程中容易沾上油污袁因此坯布染色

前必须进行净洗袁否则染色容易造

成局部上色不匀袁形成色花遥
净洗工艺处方如下院
Na2CO3 6 g/L
CX-820 2 g/L
AZ-170 1 g/L
工艺条件院80 益袁20 min遥

3.2 染色

染色是体现立飞绒毛面立体

风格的关键袁 立飞绒染色难度较

大袁主要体现在风格控制方面遥 在

染色过程中要利用温度和水流的

作用使涤纶变形丝 DTY 产生形变

收缩袁 由于涤纶变形丝 DTY 收缩

率较大袁一般为 30豫左右袁而涤纶

半消光扁平长丝 FDY 收缩率较

小袁一般为 2豫耀3豫左右袁因此立飞

绒毛面有明显的层次感遥
3.2.1 工艺

a. 时间

加入染色助剂袁先把化料缸放

入 1/3 的水袁把冰醋酸尧匀染剂等助

剂加入化料缸中袁 开启搅拌器尧循
环泵袁循环 10 min袁缓慢打入染色

机袁一般 10 min袁这样所有助剂都

均匀分散在染液中遥
从染色机中放入一些回水袁用

来化染料遥 具体操作是院放入回水

约为化料缸 1/2 时袁把染料慢慢倒

入袁开启循环泵及化料搅拌机遥 一

般要 10~15 min袁 这样染料才能化

匀袁禁止高温化料遥
从染料缸向染色机打入袁开启

进料与染色机阀门袁同时开启回水

阀门袁保持一定水量袁边循环边打

料袁一般 10 min 左右打完遥 染料尧
助剂加入后袁染色机要进行内部循

环保证染料尧助剂在染缸中均匀分

散袁一般运行 10 min遥 同时检查锅

内坯布运行情况尧水位情况尧设备

情况袁一切准备就绪袁才能正常升

温染色遥
b. 温度

纤维染色温度控制最为重要袁
染色起始温度一般低到 40耀50 益袁
纤维在低温下就有很快的上染速

度曰 其次升温速度应该慢一些袁在
接近 85 益附近宜保温一定时间曰
对一些上染速度特别快的染料在

110 益附近也宜保温一定时间袁即
分两段或 3 段升温曰最高染色温度

可达 130 益袁 温度升至 130 益后袁
需要保温一段时间袁这个时间由坯

布所染颜色决定袁一般浅颜色 10~
20 min袁中等颜色 30 min袁深颜色

40 min遥 染色降温速度要慢袁它对

纺织品的风格起主要作用袁浅颜色

或中等颜色降温到 80 益以后才能

排液遥
c. 升温速率

严格按工艺要求升温遥 制定工

艺曲线时袁升温速率要求院40~85 益
按照 0.8 益/min 升温袁85~100 益按

照 1.0 益/min 升温袁100~130 益按照

1.0~1.5 益/min升温遥 保温后严格按

要求降温袁为了保证织物手感袁降温

速度要慢一些袁一般 1.5耀2.0 益/min袁
否则手感硬袁容易产生褶皱袁对毛

面影响很大遥
3.2.2 举例

浅色染色工艺处方院
分散染料 x豫
螯合剂 1 g/L
匀染剂 1 g/L

工艺条件院升温速率 1.0 益/min曰
分散染料 130 益袁30 min曰缓慢降温遥
具体染色工艺曲线如图 1所示遥
3.2.3 注意事项

由于立飞绒是采用 DTY 和

FDY 两种性能不同的涤纶长丝为

原料袁染色时两种纤维上染速率不

同袁很容易出现花色尧染色不匀等

现象袁因此袁染色过程中应注意以

下几个方面院
a. 在染化料选择方面要选择

提升性好袁显色性强袁匀染性和重

现性好袁颜色鲜艳袁各项色牢度好

以及分散稳定性好的分散染料曰
b. 染色过程中要严格控制升

温速率和保温时间袁合理调节主泵

速率和提布轮转速袁控制喷嘴压力

和溢流流量曰
c. 坯布进锅前一定要清理染

色机过滤网袁因为过滤网上有毛绒

会造成染色时喷嘴压力不足袁影响

产品质量袁且会影响色光袁因为坯

布在高温时会掉一些色曰
d. 为了改善染色性能还要配

套开发染色助剂袁特别是具有匀染尧
分散尧润滑尧增深和减少低聚物的高

效多功能染色助剂袁 它们多半是一

些非离子和阴离子表面活性剂袁再
与多种有机添加剂的复配物曰

e. 进布时袁 密切注意进布情

况袁保证坏布平稳袁防止打皱袁否则

染色时易造成色花曰
f. 严格控制浴比袁 一般浴比

控制在 1颐20袁坯布过少时可适当扩

大浴比遥
3.3 还原清洗

深颜色色牢度较差袁应进行还

助剂 染料

0.8 益/min
85 益 10 min 1.0 益/min

20 min

1.5 益/min
80 益

10 min

出缸

130 益

图 1 染色工艺曲线
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原清洗遥 深颜色染色降温至 80 益
后袁用清水进行溢流水洗袁温度降

至 40 益左右袁 加入助剂并升温至

80 益后溢流水洗至 40 益即可遥
还原清洗工艺处方院
保险粉 2 g/L
还原清洗剂 1 g/L
工艺条件院升温速率为 2益/min曰

80 益袁保温 15 min曰降温速率为

3 益/min遥 还原清洗工艺曲线如图

2 所示遥

3.4 水洗处理

染色出锅后织物手感较为干

涩袁坯布要进入绳状水洗机进行水

洗袁否则手感不好遥要求顺毛进机袁
进布前一定要检查水洗机是否干

净袁主要检查水洗机是否有胶渊胶
主要是柔软助剂袁柔软时在水流作

用下袁 助剂集聚产生一种发黏尧像
胶一样的物质袁 沾在布上不易去

除袁增加坯布的疵点冤遥 根据要求一

般是按布质量 1颐10浴比加水量袁升
温到30 益袁保持温度袁加入所要求

的助剂遥 助剂要按 1颐5 左右的比例

化匀袁 用量杯沿水洗机的内壁加

入袁加助剂速度要缓慢尧均匀袁一般

5 min 左右加完袁 运行 15 min 后袁
手感达到要求袁坯布才能出缸遥
3.5 脱水尧检验

脱水要求检查脱水机内卫生袁
注意不是同类染色布袁 不能混装袁
否则容易沾色遥 脱水进布要均匀袁
如不匀袁就会有很大振动袁要及时

停机袁重新装匀袁才能开机遥 脱水一

般要求 15 min袁坯布含水量控制在

17%左右遥 检验是控制整个溢流染

色的最后关口遥 严格检验每一块半

成品坯布袁不能有黏胶尧沾色尧色花尧

料斑尧匹差等质量问题袁尤其应当着重

检查坯布有无黏毛现象袁如果有大面

积黏毛袁则需要重新进染色机冲洗遥
4 后整理工艺

4.1 定形

脱水后的织物需要进行高温

定形遥按具体工艺要求控制立飞绒

成品克质量尧幅宽袁毛面做成站立

风格遥
定形工艺如下院
温度 180耀190 益
速度 18耀20 m/min
风速 1 500 r/min
幅宽 152耀153 cm
成品克质量 410 g/m2

4.2 剪毛

坯布经过染色水流的冲击袁毛
面容易不齐袁 存在高低毛现象袁因
此要将毛面剪齐袁在剪绒机上按 24
mm 剪齐尧剪匀遥
4.3 成品检验

根据成品所要求的毛面风格

和主要物理指标进行检验袁检验合

格后放可入库袁结果如下院
幅宽偏差 渊150依2冤 cm
顶破强力 逸250 N
每米幅宽质量偏差 依20 g
缩水率

横向 臆6豫
纵向 臆7豫
耐洗尧原样变色 逸4 级

摩擦牢度

干摩擦 逸4 级

湿摩擦 逸3 级

5 结束语

总结立飞绒的开发经验袁 在开

发过程中遇到了许多困难袁 通过不

断努力和学习逐一加以克服袁 增加

了对涤纶变形丝 DTY和半消光扁平

涤纶长丝 FDY性能的了解和掌握遥
在涤纶变形丝DTY和半消光扁平涤

纶长丝 FDY染色方面积累了许多经

验袁为今后产品开发奠定了基础遥
收稿日期 圆园员2 年 3 月 6日

《针织圆机实用宝典》即将出炉

针织圆机是纬编针织企业的主要生产设备袁量大面广袁应用普遍遥
为普及针织大圆机的相关知识袁增进技术人员的交流袁更加充分合理

地发挥设备的效能袁 加快针织新产品的开发及产业升级袁叶针织工业曳
杂志计划出版一套针对于大圆机选购尧使用尧维修的工具书要要要叶针织

圆机实用宝典曳渊以下简称宝典冤袁 该宝典集合行业内十余位专家数十

年的经验而成袁专业尧权威尧实用遥 宝典采用问答形式袁对一些圆机实际

操作使用中遇到的各种问题予以解答袁 主要内容涉及圆机的工作原

理尧设计尧安装尧维修尧调试以及实际生产中各种面料产生疵点的原因

及疵点排除方法遥
该宝典将采用大 32 开铜版纸印刷袁图文并茂袁制作精良袁装帧精

美袁经久耐用袁携带方便袁便于技术人员随时查用遥
宝典第一册预计将于 2012 年下半年出版袁敬请关注遥
地址院天津市南开区鹊桥路 25号叶针织工业曳编辑部

邮编院300193
电话院022-27385020 27497930 27382711 27411594
传真院022-27384456
E-mail: zzgybjb@yahoo.com.cn曰825409297@qq.com

80 益

40 益 40 益

助剂 2 益/min 3 益/min

15 min

图 2 还原清洗工艺曲线
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