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员 筒子纱短流程氧漂工艺

员援员 工艺原理

在棉尧麻及其与化纤混纺纱线

或交织织物的氧漂工艺中袁 一般需

使用到烧碱尧 渗透剂尧 双氧水稳定

剂尧螯合剂尧双氧水等多种助剂遥 由

于所使用的助剂品种多尧漂液的 责匀
值较高尧工艺时间长袁容易造成被漂

物失重率高尧纤维受损变脆尧降强较

大尧手感粗硬曰另外袁后续水洗次数

需增多袁耗水耗能大曰且由于被漂物

吸碱不匀又难以短时间洗净袁 后道

工序易出现染疵袁 特别是混纺或交

织物被氧漂时袁 烧碱会造成纤维的

损伤曰 此外袁 使用烧碱漂后的残液

责匀 值尧悦韵阅 值尧月韵阅 值均较高袁加
重了污水处理负担咱1-3暂遥

本文尝试选用山东宝时精细

化工有限公司研发的多功能快速

氧漂助剂 月蕴郧渊以下简称快速氧漂

剂 月蕴郧冤袁开发简尧短尧省的短流程

快速氧漂工艺遥 快速氧漂剂 月蕴郧
是一种复合型助剂袁它取代了传统

工艺中的烧碱尧渗透剂尧双氧水稳

定剂尧螯合剂等袁在氧漂中只用添

加 匀圆韵圆 和快速氧漂剂 月蕴郧袁 简化

了工艺与操作袁 适宜于棉尧 麻尧黏
胶尧天丝尧莫代尔尧氨纶尧竹纤维尧大
豆纤维等纱线与织物的氧漂过程遥
员援圆 短流程氧漂尧 增白一浴工艺尧
1援2.1 原料

全棉 圆圆 贼藻曾渊圆远杂冤袁纱质量 员 缘怨苑援园
k早遥
1援2.2 工艺处方与条件

圆苑豫双氧水

员园豫渊根据白度要求可适当调整冤
快速氧漂剂 月蕴郧 猿豫
荧光增白剂 源月运 园援源豫
螯合剂 杂晕杂 员豫
浴比 员颐苑

1援2.3 工艺曲线及流程

工艺曲线如图 员 所示遥
工艺流程院筒子纱氧漂尧增白

一浴寅热水洗渊远园 益袁员园 皂蚤灶冤寅冷

水洗渊员园 皂蚤灶冤寅柔软渊阴离子柔软

剂 怨员园猿袁源园 益袁圆园 皂蚤灶冤遥

员援3 色纱氧漂工艺

1.3.1 原料

全棉 圆愿 贼藻曾 渊圆员杂冤袁 纱质量为

愿圆猿援圆 k早袁品质接近于半精梳棉遥
1.3.2 常规氧漂工艺

工艺处方院
双氧水 源豫
双氧水稳定剂 员豫
员园园豫烧碱 员援愿豫
精练剂 员豫
螯合剂 杂晕杂 员豫
浴比 员颐愿
工艺曲线如图 圆 所示遥

助剂 烧碱 H2O2

60 益

105 益 50 min

2 益/min

图 2 常规氧漂工艺曲线

筒子纱短流程生产工艺实践与分析
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渊芜湖圣罗纺织实业有限公司袁安徽 芜湖 241000冤
摘要院通过选用新型助剂或改变加料顺序开发了筒子纱短流程氧漂和染色工艺遥 在筒子纱氧漂时袁使用

多功能快速氧漂助剂BLG袁其可替代烧碱尧渗透剂尧双氧水稳定剂尧螯合剂袁减少了助剂使用量和加工时间袁实
现了筒子纱短流程氧漂前处理遥 在筒子纱染色时袁采用预加盐碱的短流程染色工艺袁避免了盐浓度高使染料

分子缔聚尧碱液浓度高使染料水解等弊端袁染色易于控制袁所得纱线匀染性好遥 在筒子纱活性染料染色后的水

洗中使用皂洗酶EOQ袁其可催化分解未固色以及已经水解的活性染料发色基团袁提高了水洗效率和纱线的色

牢度遥 实践表明袁改进后的工艺大大节约了水尧电尧汽尧时间和人力袁达到了节能尧降耗和增效的目的遥
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SNS BLG 增白剂 H2O2

60 益

105 益 40 min

快升

图 1 短流程氧漂尧增白一浴工艺曲线
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工艺流程院色纱常规氧漂寅酸

洗渊冰醋酸 园援愿豫袁远园 益袁员园 皂蚤灶冤寅
热水洗 渊愿园耀怨园 益袁员园 皂蚤灶冤寅冷水

洗寅去氧渊缘园 益袁员缘 皂蚤灶冤寅染色遥
1援3.3 短流程氧漂工艺

工艺处方院
双氧水 源豫
快速氧漂剂 月蕴郧 圆援缘豫
螯合剂 杂晕杂 员豫
浴比 员颐愿
工艺曲线如图 猿 所示遥

工艺流程院色纱短流程氧漂寅
酸洗渊冰醋酸 园援缘豫袁远园 益袁员园 皂蚤灶冤
寅热水洗渊苑园 耀 愿园 益袁员园 皂蚤灶冤寅冷

水洗寅染色遥
1援3.4 对比分析

分别使用上述两种工艺对全

棉纱线进行处理袁处理后纱线的白

度尧员园 皂蚤灶 毛效尧 强力等数据以及

两工艺过程对比如表 员 所示遥
从表 员 可看出袁短流程氧漂工

艺具有简尧短尧省的优点遥由于快速

氧漂剂 月蕴郧 中不含烧碱袁 所以氧

漂时 责匀 值易精确控制袁 既可以实

现短时间常温氧漂袁更适合高温速

漂袁而且漂后废水 责匀 值低于 怨袁易
于清洗遥

常规氧漂工艺约需 远 澡袁 此工

艺只需 源 澡曰 常规色纱氧漂工艺约

需 源 澡袁而此工艺只需 猿 澡袁这大大

节省了时间和能源遥
另外袁 使用快速氧漂剂 月蕴郧

的氧漂工艺时袁不用烧碱袁所以被

漂物失重少袁失重率可控制在 圆豫
耀猿豫以内袁 而常规氧漂工艺约在

源豫耀远豫之间曰同时纱线降强少尧手
感好袁 成品纱线的品质也略有提

升遥

还有袁短流程氧漂工艺中未使

用烧碱尧精练剂尧渗透剂尧稳定剂等

多种助剂袁 所以其残液含碱量低袁
色度尧悦韵阅 值尧月韵阅 值比常规氧漂

工艺降低 缘园豫以上袁 减少了污染袁
易于污水处理袁真正做到了清洁化

生产尧节能减排曰同时也大大减少

了各助剂运输和储存用地曰减少了

称量和操作加料的繁琐和误差袁也
就大大简化了操作袁保障了工艺质

量的重现性袁为一次准确化生产和

安全生产创造了条件遥
圆 筒子纱短流程染色工艺

圆援员 工艺原理

预加盐碱的短流程染色工艺

就是在常温时将盐和 员/猿纯碱加入

染色机后袁在没有染料的情况下让

被染物均匀吸附盐和碱袁以消除纤

维上的负电荷袁并使纤维中的部分

羟基电离袁然后缓缓加入染料进行

染料的吸附尧扩散尧上染及键和固

色遥 由于温度低袁责匀 值低袁所以染

料初染率低袁固色率低袁一边上染尧
一边固色遥 通过升温提高上染速率

和固色速率袁当上染率和固色率有

较大提高后袁 再第二次加碱固色袁
提高染浴的 责匀 值袁增加固色率遥整
个染色过程分步升温袁 分两次加

碱袁可减少染料的水解袁增加得色

量曰另外袁对于盐尧碱用量大的浓深

色产品袁采用预加盐碱的工艺可避

免染液回流到化料桶内溶化盐袁同

时可避免由于盐的浓度高使染料

分子缔聚尧由于碱液浓度高而使化

料桶内染料水解等弊端遥 所以预加

盐碱工艺更为安全袁比多次加盐碱

更为简单方便袁易于工艺控制遥
具体做法是在常温时将元明

粉和 员/猿 碱剂加入染色机后袁 在没

有加染料的染机内让被染物运转

员园 皂蚤灶袁均匀吸附盐和碱剂曰然后

员园~15 皂蚤灶 内均匀加入染料袁猿园 益
染色 员园 皂蚤灶 后袁升温袁在 缘园 益耀远园
益保温 圆园 皂蚤灶袁当上染率和固色率

有较大提高后袁再在 员园~15 皂蚤灶 内

进行第二次加碱固色袁 染浴的 责匀
值提高袁达到 员园援缘耀员员援园袁固色率增

加遥 实践发现袁预加盐碱工艺比多

次加盐碱工艺总时间可减少约 远园
皂蚤灶遥
圆援圆 工艺举例对比

圆援圆援员 工艺处方渊蓝藏青冤
染料 x
元明粉 缘园 早/蕴
纯碱 圆园 早/蕴
螯合剂 员 早/蕴

圆援圆援圆 工艺曲线及工艺流程对比

葬援 常规染色

常规染色工艺曲线如图 源所示遥
工艺流程院筒子纱常规染色寅

冷水洗渊员园 皂蚤灶冤寅酸洗渊员园 皂蚤灶冤寅
水洗 渊员园 皂蚤灶冤寅皂洗剂皂洗渊怨愿
益袁圆园 皂蚤灶冤寅热洗 渊愿园 益袁圆园 皂蚤灶冤
寅水洗渊员园 皂蚤灶冤寅柔软遥

SNS BLG H2O2

60 益

105 益 30 min

快升

图 3 短流程氧漂工艺曲线

工艺类型

白度

毛效/cm
失重率/%
强力/N

残液 pH 值

水洗

染色效果

短流程氧漂工艺

81.7
9.0
2.89
330
8耀9

漂后只需一遍热水洗

氧漂能达到匀尧透尧净的效果袁易匀染

常规氧漂工艺

82.0
9.3
5.88
300

10耀11
漂后残留烧碱难以洗除干净袁水洗次

数多

氧漂中吸附烧碱易不匀袁易产生染色

不匀

表 1 两种氧漂工艺效果对比
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工艺类型 传统水洗工艺 皂洗酶 EOQ 水洗工艺

水洗牢度/级 变色 2~3 3~4
棉沾 2~3 3~4

湿摩擦牢度/级 3~4 4
水洗残液颜色 深浓 浅淡

表 2 两种水洗工艺效果对比

30 益
元明粉 1/3 碱 螯合剂

10 min

染料10~15 min
10 min

60 益

1 益/min

20 min

2/3 碱

30 min
10~15 min

图 5 短流程染色工艺曲线

遭援 短流程染色

短流程染色工艺曲线如图 缘
所示遥

工艺流程院筒子纱短流程染色寅
冷水洗渊员园 皂蚤灶冤寅酸洗渊员园 皂蚤灶冤寅水

洗渊员园 皂蚤灶冤寅皂洗酶 EOQ 皂洗渊怨园
益袁圆园 皂蚤灶冤寅水洗渊员园 皂蚤灶冤寅柔软遥
2.3 对比分析

预加盐碱染色工艺的基础是

合理选用染料袁若选用的染料配伍

因子范围如下则效果更好院
杂值为 苑园豫耀愿园豫曰酝陨值>怨园豫曰

蕴阅云值>苑园豫曰栽缘园>员园 皂蚤灶遥
其中 杂 值表示在中性盐存在

下染料达到第一次平衡的上染率曰
酝陨值为染料的移染指数袁表示染料

的移染性高低曰蕴阅云值表示活性染

料染色全过程的匀染性曰栽缘园 值表

示达到最终固色率一半所需的时

间袁也用来表示染料的固色速率遥
3 筒子纱皂洗酶 EOQ水洗工艺

活性染料染色后袁水洗处理是

整个染色工艺过程的重要环节袁对
染色物的牢度及染色时间尧能源尧水
的节约具有重要意义遥 活性染料的

水洗过程一般包括冷水洗尧酸洗尧热
水洗尧皂洗等遥深浓色产品如果色牢

度要求高袁还需皂洗两遍遥所有活性

染料都存在着固着不充分袁 在纤维

上留有约 圆园豫耀猿园豫的水解染料的

缺点遥 水解活性染料存在的对纤维

素纤维的亲和性影响了它的易洗涤

性袁高亲和力的染料需高温洗涤遥水
洗处理时间一般是染料上染和固着

过程的两倍多袁 因此需要耗用大量

的水和热能用于水洗后处理遥
水洗过程是促使纤维内部未

固着的水解染料扩散到纤维表面袁
同时脱附到洗涤液中的过程遥 常规

使用的皂类洗涤剂及非离子表面

活性剂并不能加速水解染料的扩

散袁阳离子型助剂有助于提高净洗

效果袁但却容易使水解染料固着在

纤维上面影响水洗牢度遥
山东宝时精细化工有限公司

生产的皂洗酶 EOQ 是一种蛋白

酶袁 能够催化分解染料的发色基

团遥 本厂尝试选用皂洗酶 EOQ袁利
用其催化分解染料发色基团时的

化学反应动力学分解速度差异原

理袁 即分解未固着染料分子跃分解

染料水解物跃跃分解脱落的染色纤

维跃跃跃分解棉织物主体固着染色分

子袁进行活性染料染色后的水洗工

艺遥 研究表明袁皂洗酶 EOQ 可将纱

线上未固色的浮色染料分解消色曰
同时分解残液中的游离染料分子

及水解染料分子袁 使其变成无色袁
无法再沾附到被染物上曰但对已经

与纤维共价键结合的染料袁即已经

固色的染料影响很小遥
对蓝藏青染色后的纱线分别

按传统水洗工艺和皂洗酶 EOQ 水

洗工艺水洗袁结果对比如表 2所示遥
4 结论

4.1 通过选用新型助剂或改变

加料顺序袁尝试开发了筒子纱短

流程氧漂和预加盐碱染色工艺袁
染色后采用皂洗酶 EOQ 进行水

洗袁与传统工艺相比袁总过程可

节省约 2 h袁 且大大节约了水尧
电尧汽和人力袁达到了节能尧降耗

和增效的目的遥
4.2 通过连续化生产证明袁筒子纱

短流程氧漂和染色工艺的染色重

现性高袁产品质量稳定袁工人乐于

接受也易于掌握遥
4.3 筒子纱短流程氧漂和染色工

艺成品的牢度指标相对于传统氧

漂染色工艺产品的有所提高袁满足

了客户的订单要求遥
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图 4 常规染色工艺曲线
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