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料为主的针织物袁 在缝制时要利

用针织物的弹性优势袁 缝口采用

链式缝迹或包缝缝迹袁 底线用线

可采用弹性延伸率较好的锦纶

线袁 这样缝制的缝口既有很高的

弹性和强力袁又能使缝口平整袁避
免缩皱现象的发生遥
圆援猿 提高操作人员技术水平

操作人员必须在掌握正确的

操作技术的同时袁 还要熟悉各种

针织物的性能袁 才能在缝制过程

中把握好手势的轻重尧 调节好上

下层面料松紧尧 控制好速度的快

慢等等袁 在对面料进行多次试缝

测试找到最佳的缝纫条件袁 并对

操作员工进行技术培训袁 提高操

作人员的技术水平遥 工艺设计师

作为企业的技术人员袁 是缝制工

艺和方法的决定者袁 为此提高对

工艺设计师的技术素质的要求袁
也是避免缝口缩皱袁 保证产品质

量的重要保证遥
猿 结束语

缝口缩皱是针织服装缝制过

程中经常出现的问题袁本文探讨了

在针织服装的缝制过程中袁针对不

同性能的面料袁采取适合面料的缝

纫条件袁加强对操作人员的技术培

训袁 使缝口缩皱程度减小到最低袁
确保产品的质量和档次遥
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缝盘机袁亦称圆盘缝合机袁俗
称套口车袁 是毛衫行业常用的缝

合毛衣尧套口的设备遥 借助缝盘机

可以高效尧 快速地完成毛衣的衣

片缝合工作袁 比手工缝合的效率

大大提高遥
常见的缝盘机有 4 种院 弯针

缝盘机尧直针缝盘机尧全自动缝盘

机尧直条缝盘机遥
本文以市场上最常见的弯

针尧 穿刺衣链方式为从内向外的

卧式机为例袁 分析缝合机在工作

过程中断线尧 浮线现象及其相应

的解决方法遥
1 断线现象

缝合机使用时间越久袁 局部

零部件磨损越大袁 导致缝合针穿

刺挂衣针 V 型槽底袁 出进位置偏

移袁引起断线尧漏针现象袁甚至磨

破缝合衣片遥 出现这种现象袁可从

以下两方面解决遥
a. 弹簧弹力小袁摆动不平稳遥
应调紧弹簧加大弹力遥 针臂

弹簧调紧袁 缝合针跟三角钩距离

拉大袁 调节小凸轮连杆长短来实

现最佳位置遥
b. 针臂上的偏心螺钉尧装缝

合针凹槽下塞薄纸片袁 可以微调

机针进出挂衣同步遥

2 浮线现象

当缝合用线为 2 根袁 即 1 根

缝合线与衣片成分一样毛线袁一
根为绦纶绒时袁 由于两根成分不

同的缝合线粗细不同袁 缝合过程

中很容易产生浮线现象遥 针对这

种情况袁有以下几种解决办法遥
a. 毛线和绦纶绒使用夹线

器分组袁 绦纶绒从两支夹线器中

穿夹过袁毛线越过一支夹线器袁只
从一支夹线器穿夹过遥 但是绦纶

绒和毛线夹压力度要一致遥
b. 车速超过 400 针/min 时袁

容易浮线袁 因此最佳速度应控制

在 260~300 针/min遥
c. 三角钩一定要顺滑袁不能

有毛刺尧劣点遥 如果重新更换三角

钩袁位置不要装偏遥
d. 拉长三角钩与方孔过针

板距离袁来解决浮线问题袁拧松固

定三角钩整个组体螺杆螺帽袁拉
动三角钩组件袁 使之拉大方孔过

针板距离袁使距离相对变远遥 使三

角钩在运动中拉紧线圈来收紧浮

线袁距离变远后再通过调节袁使缝

合针在让线槽中间位置通过袁这
样效果更佳遥
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