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亚麻纱可纺性差尧条干均匀性

差袁编织过程中成圈尧脱圈困难曰桑
蚕丝价格居高不下袁且在市场激烈

竞争的影响下利润空间越来越小袁
因此将桑蚕丝和亚麻采用先进的

并捻技术纺制成丝亚麻纱线袁从而

开发出具有高附加值尧高档环保的

丝亚麻纬编针织新面料遥
员 原料

因开发设计的丝亚麻纬编针

织面料应用于中高档针织春夏秋服

装和休闲服装袁 所以原料中桑蚕丝

的比例较少袁约为 员园豫袁达到改善

原料性能和提高面料档次的目的遥
同时袁 面料规格设计不宜太重袁以
员远园 早/皂圆 左右为宜遥 选取质量条干

较稳定的 员 股 24 tex 亚麻和 员 股

2.2~2.4 tex渊圆园~圆圆 阅冤桑蚕丝并捻遥
两种原料取长补短袁 既改善原料性

能袁又能使织造过程顺利进行遥
捻度选择很重要袁捻度如果太

低袁 由于两根纱线密度相差太大袁
上机织造时易产生松紧股纱袁堵塞

输线轮导纱孔袁造成断纱曰捻度也不

能太大袁因为亚麻太脆袁容易断裂遥
经过多次试织袁 最后确定捻度 远缘园
捻/皂袁杂 捻遥

圆 编织工艺

圆援员 设备参数

机型 普通单面圆纬机

机号 员愿 针/圆缘援源 皂皂
筒径 苑远圆 皂皂渊猿园"冤
机速 员愿 则/皂蚤灶
路数 源园 云

圆援圆 织针排列

组织为平针袁只排一种织针遥
圆援猿 穿纱方式

原料已提前进行并捻处理袁
所以每路只穿一根纱遥 同时为了保

证面料质量袁只开 源园 云 编织遥
圆援源 上机工艺调整

进纱张力控制在 缘 早袁以避免

破洞曰 牵拉张力调至 源 档袁 以避

免滑针和破洞曰机器转速选择 员缘
则/皂蚤灶 左右曰车间温度 20~30 益袁湿
度 65%~75%遥
3 生产工艺流程

原料寅挑剔寅浸泡寅烘干寅
络丝寅并丝寅加捻丝寅蒸箱定

形寅自然冷却寅倒筒寅上机织

造寅检验寅染色后整理寅成品遥
4 技术关键点

4.1 并捻设备

采用先进的并捻 318 设备遥

4.2 蒸纱

蒸纱工序在整个生产中很关

键袁将并捻好的原料在织造前进行

蒸纱处理,可以增加纱线强力,减少

织疵点袁保证面料品质遥 蒸纱工艺

要选择合适温度和时间袁以增加亚

麻湿度尧强力和柔软度袁利于成圈

时纱线的弯曲袁 减少面料破洞尧漏
针遥 工艺为院100 益蒸 1 h袁 再保温

1 h遥
4.3 染整

在产品整个生产过程中没有

污染物的产生和排放遥 后整理采用

环保染料袁废水处理达国家标准后

排放遥 面料不含 APEO 和 AZO遥
5 面料参数

5援员 毛坯布

克质量 员猿园 早/皂圆

横密 圆缘 纵行/圆缘援源 皂皂
纵密 源园 横列/圆缘援源 皂皂

5援圆 成品布

克质量 员缘缘耀员远缘 早/皂圆

横密 猿园 纵行/圆缘援源 皂皂
纵密 源缘 横列/圆缘援源 皂皂
幅宽 员猿圆 糟皂渊缘圆"冤

收稿日期 圆园员2 年 2 月 14 日
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摘要院将桑蚕丝和亚麻采用并捻技术纺制成丝亚麻纱线袁开发丝亚麻纬编针织面料遥 给出详细的编织

工艺袁包括穿纱方式尧上机参数设置等袁以及产品生产工艺流程尧面料参数对比遥并提出技术控制关键要素袁
如捻度控制尧蒸纱工艺处理遥 该面料性能优良袁新颖时尚袁风格独特袁具有良好的市场前景和经济效益遥
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