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所谓再生涤纶袁就是利用完全

循环型化学回收再生技术袁将废弃

的涤纶面料服装或聚酯废料进行

集中回收袁 经过粉碎制成颗粒状袁
然后经过化学处理分解成为聚酯

原料袁最后纺丝制成的涤纶咱员暂遥据统

计袁 用 员援园园 贼 废聚酯瓶可以生产

园援怨愿 贼 左右的再生涤纶袁少用 远援园园 贼
石油尧猿 皂猿 的填埋空间咱圆暂遥 为此袁废
旧塑料的回收利用尧再生涤纶的生

产使用是发展循环经济尧建设资源

节约型社会的必然选择遥
与普通涤纶相比袁再生涤纶的吸

湿性尧透气性佳咱1暂袁可广泛应用于运动

类服装的生产中遥 但是袁再生涤纶的

含油率较高尧刚性大袁且强力尧耐热性

不及普通涤纶袁厂家生产的每批再生

涤纶在性能尧 色泽上有一定差异袁这
就增加了其后续加工的难度遥

目前袁 关于再生涤纶纺纱尧织
造方面的研究较多袁本文就再生涤

纶针织物的染整工艺进行探讨遥
员 试验

员援员 织物

再生涤纶针织物院 以 圆圆援圆圆 贼藻曾
渊圆园园 阅冤/员园园 枣 仪化宇辉再生 云阅再
涤纶长丝为毛圈纱尧愿援猿猿 贼藻曾渊苑缘 阅冤/
猿远 枣 阅栽再 涤纶低弹丝为连接纱的

毛巾布遥
普通涤纶针织物院以 圆圆援圆圆 贼藻曾

渊圆园园 阅冤/员园园 枣 仪化宇辉 云阅再 涤纶

长丝为毛圈纱尧以 愿援猿猿 贼藻曾渊苑缘 阅冤/
猿远 枣 阅栽再 涤纶低弹丝为连接纱的

毛巾布遥
员援圆 试剂与仪器

试剂院 分散染料 砸怎遭蚤灶藻 杂原
圆郧云蕴咱科莱恩化工集团渊中国冤暂尧高
温匀染剂 猿远圆园渊上海汉宋纺织科技

有限公司冤尧醋酸渊工业级冤尧醋酸钠

渊工业级冤尧螯合分散剂 再匀原缘远渊上海

亿华工业化学品有限公司冤等遥
仪器院阅葬贼葬糟燥造燥则 远缘园 测色配色

仪渊美国 阅葬贼葬糟燥造燥则 公司冤尧胀破测试

仪渊美国酝怎造造藻灶 R 栽藻泽贼藻则泽公司冤尧耐洗

色牢度试验机渊允葬皂藻泽 匀援澡藻葬造 驭 悦燥援
蕴贼凿援匀葬造蚤枣葬曾 耘灶早造葬灶凿冤尧 耐光牢度试

验机 渊英国 允葬皂藻泽 匀援澡藻葬造 有限公

司冤尧汗渍色牢度烘箱渊南通宏大公

司冤等遥
员援猿 染色工艺处方与曲线

员援猿援员 工艺处方

砸怎遭蚤灶藻 杂原圆郧云蕴 员豫
匀粤糟 园援愿 早/蕴
高温匀染剂 猿远圆园 园援愿 早/蕴
晕葬粤糟 员援园 早/蕴
螯合分散剂 再匀原缘远 园援猿 早/蕴

员援猿援圆 工艺曲线

染色工艺曲线如图 员 所示遥

50 益
染料 助剂

70 益
3 益/min

1 益/min
x 益 10~40 min

降温

图 1 染色工艺曲线

再生涤纶针织面料的染整工艺

许畅 1袁李勇 2袁单苗苗 1

渊1.上海嘉麟杰纺织品股份有限公司袁上海 201504曰
2.航天通信控股集团股份有限公司袁浙江 杭州 310009冤

摘要院介绍了再生涤纶针织物的染整工艺遥 指出再生涤纶自身性能对染色效果存在一定的影响袁因此

每批再生涤纶染色前都需重新复样曰再生涤纶针织物升温曲线要设计得慢一些袁染色温度125 益尧染色时

间20 min尧染色pH值4.0~5.0曰还原清洗时应尽量控制pH值不超过11.0曰这样染出的再生涤纶与普通涤纶的

耐水洗色牢度尧耐酸汗渍色牢度以及耐光色牢度分别相近袁可达4级以上遥 另外指出袁再生涤纶的含油量较普

通涤纶高袁在前处理阶段应优选前处理助剂袁增加除油剂用量袁提高前处理温度曰对于再生涤纶针织绒类面

料袁应在拉毛前浸轧抗静电剂袁并合理设计拉毛尧梳毛尧剪毛之间的生产工序及工艺参数袁以达到良好的绒面

效果遥
关键词院再生涤纶曰针织面料曰染色温度曰保温时间曰还原清洗曰色牢度

中图分类号院TS 190.65 文献标志码院B 文章编号院1000-4033渊2012冤08-0030-03

作者简介院许畅渊1962要冤袁女袁高级工程师遥 主要从事新产品开发尧染色工艺方面的研究工作遥
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员援源 测试方法

员援源援员 色差的测试

使用 阅葬贼葬糟燥造燥则 远缘园 测色配色

仪测试不同批次织物染色后的颜

色差异 驻耘糟皂糟遥
员援源援圆 相对上染率的测试

相对上染率越粤/月伊员园园豫 渊1冤
式中院粤 为某条件下染出的 运/杂 值曰
月 为 员猿缘 益尧猿园 皂蚤灶 条件下染出的

织物 运/杂 值遥 运/杂值通过 阅葬贼葬糟燥造燥则
远缘园 测色配色仪测定得出遥
员援源援猿 力分的测试

力分通过 阅葬贼葬糟燥造燥则 远缘园 测色

配色仪直接测定读出遥 其值表示

的意义为测试样与标样染色深度

的百分比 遥 以再生涤纶织物在

员圆缘 益尧猿园 皂蚤灶 条件下的染色样为

标样遥
员援源援源 胀破强力保留率的测试

胀破强力试验按照美国材料

与试验协会标准 粤杂栽酝 阅 猿苑愿远要
圆园园员 叶 织物液压破裂强度的标准

测试方法 薄膜破裂强度试验器

法曳规定进行遥 强力保留率 孕的计

算如式渊2冤所示院
孕越渊孕园原孕员冤/孕园伊员园园豫 渊2冤

式中院孕园 为处理前织物的胀破强

力曰 孕员 为处理后织物的胀破强力遥
员援源援缘 耐水洗色牢度的测试

耐水洗色牢度按照 陨杂韵 员园缘
悦园远要圆园员园叶纺织品 色牢度试验 第

悦园远 部分院耐家庭和商业洗涤色牢

度曳规定进行测试遥
员援源援远 耐酸汗渍色牢度的测试

按照 陨杂韵 员园缘 耘园源要圆园园怨 叶纺
织品 色牢度试验 第 耘园源 部分院耐
汗渍色牢度曳中的关于耐酸汗渍色

牢度规定进行测试遥
员援源援苑 耐光色牢度的测试

耐光色牢度试验按照 陨杂韵 员园缘
月园圆要员怨怨源 叶纺织品 色牢度试验

第 月园圆 部分院 耐人造光色牢度院氙
弧灯试验曳规定进行测试遥

员援源援愿 色牢度评级

色牢度评级分别按照 陨杂韵 员园缘
粤园圆要员怨怨猿 叶纺织品 色牢度试验

第 粤园圆 部分院 评定变色用灰色样

卡曳及 陨杂韵 员园缘 粤园猿要员怨怨猿叶纺织品

色牢度试验 第 粤园猿 部分院 评定沾

色用灰色样卡曳分别进行遥
圆 结果与讨论

圆援员 再生涤纶自身性能对染色效

果的影响

由于再生涤纶纤维的生产工

艺较长袁原料多样袁故生产出的再

生涤纶的质量较难控制遥 表 员为不

同批次的再生涤纶织物袁使用相同

染色处方尧相同染色工艺染出来的

织物色差情况遥

从表 员 可以看出袁所采购的再

生涤纶染色后存在一定色差遥即使

出自同一厂家尧同一型号袁不同批

次间的产品也会有较大差异袁尤其

在强力和色光方面更为明显遥 因

此袁在每筒纱线织造前应对其强力

进行检测袁只有检测合格的纱线才

能继续使用遥 另外袁即使之前做过

的颜色袁不同批次的织物染色前仍

然要重新复样袁以免不同批次织物

底色的差异造成最终色光的差异遥
圆援圆 再生涤纶染色工艺制定

圆援圆援员 染色温度

图 圆 是使用分散染料 砸怎遭蚤灶藻
杂原圆郧云蕴渊员豫冤在相同条件下对再生

涤纶与普通涤纶针织物进行染色

后的相对上染率曲线遥

从图 2 看出袁 再生涤纶在 100
益时袁相对上染率已经接近 100%袁
而普通涤纶在 120 益时袁相对上染

率才接近 100%袁 所以再生涤纶能

在较低温度完成上染遥 另外袁在制

定再生涤纶染色升温曲线时袁应注

意 90~100 益之间升温速率的设

定袁 其升温速率应比普通涤纶的

慢袁染色保温温度可比普通涤纶的

低遥 经过实践得出袁普通涤纶针织

物的染色温度制定为 135 益袁而再

生涤纶针织物的染色温度制定为

125 益即可遥
圆援圆援圆 保温时间

图 猿 是染色时间对染色深度

的影响遥 其中袁再生涤纶染色温度

设定为 员圆缘 益袁普通涤纶染色温度

设定为 员猿缘 益袁 其他染色条件相

同遥

从图 猿 可以看出袁由于再生涤

纶的纤维晶体排列不紧密袁同样时

间内再生涤纶针织物染色后颜色

更深遥 因此袁再生涤纶针织物染色

时可以适当减少染色时间遥 实践发

现得出袁普通涤纶针织物染色时间

纱线进厂日期 驻Ecmc
2010.3.5 0
2010.5.8 0.41
2010.8.21 0.32
2010.10.29 0.95
2010.12.6 0.56
注院以 2010.3.5 进厂的再生涤纶纤维

织造后染色所得织物为标样遥

表 1 再生涤纶自身性能对染色效果

的影响

温度/益

100
80
60
40
20
060 70 80 90 100 110 120 130 140

.再生涤纶曰 .普通涤纶遥
图 2 再生涤纶与普通涤纶针织物相

对上染率曲线

102100
98
96
94
9290
88
86 10 20 30 40

保温时间/min

图 3 保温时间对染色深度的影响

.再生涤纶曰 .普通涤纶遥
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为猿园 皂蚤灶袁再生涤纶针织物染色时

间为圆园 皂蚤灶 即可遥 由于相同条件

下袁再生涤纶的得色量要略大于普

通涤纶的得色量袁所以用相同处方

染色时再生涤纶的颜色要较普通

涤纶深袁这一特点化验室复样时应

给予关注遥
圆援圆援猿 染液 责匀 值

普通涤纶用分散染料染色时袁
一般 责匀 值控制在 源.0耀缘.0遥 再生涤

纶仍然采用分散染料染色袁 由于

责匀 值的确定主要和染料的结构有

关袁所以对于再生涤纶针织物的染

色袁 其 责匀 值的控制可以和普通涤

纶针织物相同遥
圆援猿 再生涤纶还原清洗工艺制定

涤纶织物耐碱性差袁再生涤纶

原料来自废涤纶尧宝丽瓶等袁其耐

碱性更差遥 所以袁再生涤纶在还原

清洗时要格外注意清洗液的碱性遥
表 圆 是再生涤纶织物经不同 责匀 值

碱液袁 在 愿缘 益处理 圆园 皂蚤灶 后的胀

破强力保留率遥

从表 圆 可以看出袁 当 责匀 值大

于 员员援园 后袁再生涤纶的强力损失严

重遥 因此在还原清洗时袁要控制 责匀
值不超过 员员.0遥
圆援源 再生涤纶面料的色牢度

按照 员援猿援员 中所述的染色处

方袁 普通涤纶针织物用 员猿缘 益尧猿园
皂蚤灶 染色工艺袁 再生涤纶针织物用

员圆缘 益尧圆园 皂蚤灶 染色工艺染色袁最后

测试织物的耐水洗色牢度尧耐酸汗

渍色牢度和耐光色牢度袁结果如表

猿尧表 源 和表 缘 所示遥

从上述的色牢度测试结果可

以看出袁染出的再生涤纶与普通涤

纶各项牢度相近遥
猿 再生涤纶针织物生产注意事项

猿援员 再生涤纶针织物的前处理工

艺

由于再生涤纶的含油量较普

通涤纶高袁 所以在前处理阶段袁根
据所染颜色深浅袁应优选前处理助

剂袁加大处理力度曰且除油剂用量

要有所增加曰前处理温度要比普通

涤纶的前处理温度有所提高袁以保

证最终布面效果良好遥
猿援圆 再生涤纶针织物的热定形工艺

由于再生涤纶干热收缩率或

沸水收缩率差异过大袁在印染加工

受热处理时会产生不同的收缩袁造
成布幅宽窄不一袁形成不规则的条

形皱痕遥 所以再生涤纶针织物要比

普通涤纶针织物更严格地控制热

定形工艺遥 具体控制方法如表 远 所

示遥
猿援猿 再生涤纶针织物的拉毛尧梳
毛尧剪毛工艺

在再生涤纶针织物拉毛前应

浸轧优选的抗静电剂袁减少毛屑在

布面上的沾附现象曰 通过设计拉

毛尧梳毛尧剪毛之间的生产工序袁控
制拉毛过程中织物进布张力尧直针

和弯针的转速袁优化剪毛过程中刀

距尧刷距尧转速等工艺参数袁例如袁
在拉毛工序中普通涤纶针织物直

针与弯针速度差值 员缘 则/皂蚤灶袁 而再

生涤纶针织物直针与弯针速度差

值 员怨 则/皂蚤灶袁 可保证再生涤纶面料

在拉毛过程中张力较小袁这样可有

效解决再生涤纶针织绒类面料在

拉毛过程中易脱毛的难题袁达到良

好的绒面效果遥
源 结论

源援员 再生涤纶针织物自身性能对

染色效果存在一定的影响遥 再生涤

纶性能不稳定袁每批再生涤纶染色

前都需要重新复样遥
源援圆 再生涤纶针织物升温曲线

要设计得慢一些袁 染色温度员圆缘
益尧染色时间 圆园 皂蚤灶袁染色 责匀 值

为 源.0~缘.0曰 再生涤纶针织物在还

原清洗时袁应尽量控制 责匀 值不超

过 员员.0遥
源援猿 再生涤纶在前处理阶段尧定形

阶段尧拉毛阶段要注意工艺条件的

调整与控制遥
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类型 再生涤纶 普通涤纶

变色牢度/级 4 4

沾色牢

度/级

4~5 4~5
4~5 4~5
4 4
4 4

腈纶 4~5 4~5
羊毛 4~5 4~5

锦纶

涤纶

醋酸

棉

pH值渊依0.05冤 强力保留率 P/%
10.5 72.37
11.0 63.16
11.5 61.84
12.0 62.74
12.5 60.52

表 2 还原清洗 pH值对胀破强力保留

率的影响

表 6 再生涤纶与普通涤纶织物热定

形温度对比表 3 耐水洗色牢度

表 4 耐酸汗渍色牢度

表 5 耐光色牢度

类型
温度/益伊箱体个数/箱

中间定形 最终定形

普通涤纶 150伊8 163伊8
再生涤纶 120伊2+150伊6 150伊2+160伊2+

171伊4

类型 再生涤纶 普通涤纶

沾色牢

度/级
涤纶 4~5 4~5
锦纶 4~5 4~5

类型 再生涤纶 普通涤纶

4 4~5变色牢度/级

32窑 窑


