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图 1 织物正面花纹意匠图
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竹浆纤维是一种将竹片做成

竹浆袁再将竹浆做成浆粕袁然后湿法

纺丝制成的纤维袁 属于再生纤维素

纤维袁其加工制作过程与黏胶相似遥
在提倡低碳经济与高附加值创新产

业的今天袁竹纤维是继棉尧麻尧毛尧丝
后的第 5类天然纤维袁 对其进行产

品开发有重要的现实意义遥 竹浆纤

维线密度小袁强力高袁耐磨性好袁韧
性强袁染色后不易褪色袁吸湿透气性

好袁柔软光滑袁富有丝质效应袁有独

特天然抗菌性袁 其面料废弃物可自

然降解袁因而倍受纺织界关注遥
1 编织工艺

1.1 原料规格

采用 28 tex渊21S冤竹浆纤维纱遥
1.2 设备参数

机型

2+4 针道普通双面大圆机

机号 24针/25.4 mm
筒径 864 mm渊34"冤
总针数 2 544枚

路数 72 F
机速 23耀25 r/min

1.3 意匠图

图 1 为织物正面花纹意匠

图遥 由图 1 可以看出袁该新型织物

的正面花纹形态很像口罩外观袁
因此它又被称作野口罩布冶遥

采用竹浆纤维开发口罩纹针织面料

宋艳辉 1袁李志民 2

渊1.湖南科技职业学院 艺术设计系袁湖南 长沙 410004曰
2.宁波高新区亚日杰织造厂袁浙江 宁波 315103冤

摘要院阐述了在2+4针道普通双面大圆机上袁采用28 tex渊21S冤竹浆纤维纱开发设计口罩纹针织面料的

编织工艺和染整工艺袁并给出了面料技术参数指标遥重点介绍该口罩纹针织面料上机调试的关键技术袁包
括用纱要求尧三角对位尧弯纱深度尧张力控制尧针盘高度尧导纱器的安装位置遥 该新型面料表面花纹形态类

似口罩外观袁经过改变上机编织工艺袁可以形成直条型尧曲折型等各种花纹图案袁为在普通双面大圆机上

开发设计新颖针织面料提供参考遥
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夷.成圈三角曰 .集圈三角曰-.浮线三角遥
图 2 三角排列图

针

盘

B 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 -
A 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 - 遗 -

路数/F 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

针

筒

A - 夷 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷
B - 夷 - 夷 - 夷 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 夷
C - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 夷 - 夷 - 夷 - 夷 夷 - 夷 - 夷
D - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷 夷 - 夷 - 夷 - 夷 - 夷

1.4 织针排列

织针排列采用罗纹对位的方

式袁其中针盘织针按照 AB 顺序排

列袁针筒织针按照 ABCDCB 顺序排

列遥 6 枚织针一个循环遥
1.5 三角排列

上机三角排列图如图 2 所示袁
24 F 为一个完全循环组织遥
1.6 穿纱方式

每一路都穿入 28 tex 的竹浆

纤维纱遥
1.7 调试关键技术

1.7.1 用纱要求

采用双面大圆机编织的口罩纹

针织面料几乎是两个单面组织袁为
防止断纱造成脱套渊掉布冤袁就要求

所采用的竹浆纤维纱卷装完好袁否
则需要重新络纱袁并作过蜡处理遥
1.7.2 三角对位

上下三角对位方式采取同步

成圈渊俗称对吃冤的原因是院在编织

口罩纹面料时袁 每一路成圈的织针

不固定袁无法依靠分纱来编织成圈袁
因为上下织针需要从导纱器中得到

纱线袁 且采取对吃方式形成的面料

结构较松袁从而形成产品特色遥
1.7.3 弯纱深度

在调节弯纱深度时需要注意袁
由于每一路都是一面织针编织袁另
一面织针处于筒口处袁 不握持纱

线袁因此为保证正常编织袁压针渊弯
纱冤深度要比编织其他品种时深一

些袁而且不出针的路数要把织针头

露出筒口咱1暂遥

1.7.4 张力控制

由于采用竹浆纤维纱在双面

大圆机上编织单面织物袁所以进纱

张力不能太大袁 一般控制在 0.98~
2.94 cN渊1~3 g冤为宜遥 牵拉张力比

普通面料要大一些遥
1.7.5 针盘高度

一般将针盘高度 渊筒口距冤控
制在 0.8~1.5 mm 比较合理遥
1.7.6 导纱器的安装

编织口罩纹针织面料时袁导纱

器渊喂纱嘴或钢梭子冤的安装位置与

普通面料的安装有所不同遥 在针盘

所有织针都参加编织尧 针筒织针不

参加编织时袁导纱器尽量向外拉渊即
离开针筒圆心冤袁然后锁紧曰在针盘

织针不参加编织尧 针筒的所有织针

都进行编织时袁 导纱器需要向上提

高 0.2~0.5 mm咱2暂遥
2 染整工艺

2.1 前处理工艺条件

精练液 2.0 g/L
渗透液 1.0 g/L
30%双氧水 3.0 g/L
纯碱 3.0 g/L
温度 95 益
时间 60 min

2.2 染色工艺条件

染料 0.4%
匀染剂 1.0 g/L
元明粉 40.0 g/L
纯碱 10.0 g/L
浴比 1颐20
温度 60 益

2.3 后处理工艺

染色后的竹浆纤维织物需要

进行柔软处理袁 这样可以增加面

料的柔软尧滑爽感袁并提高面料的

悬垂性能曰 同时可以使竹浆纤维

纱与面料表面应力均匀分配袁提
高面料的拉伸与撕裂强度袁 并改

善手感遥
对面料进行定形处理时袁为了

确保面料的缩水率尧布面风格和手

感袁一般采用拉幅定形机遥机速 15
m/min袁 温度 130 益袁 超喂 20%耀
25%即可遥
3 面料参数

3.1 毛坯布

幅宽 1 900 mm
克质量 185 g/m2

线圈长度

针筒线圈 330 mm/100 针

针盘线圈 300 mm/100 针

3.2 光坯布

幅宽 1 700 mm
克质量 195 g/m2

线圈长度

针筒线圈 320 mm/100 针

针盘线圈 296 mm/100 针
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