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芦荟具有保湿尧美白尧防晒尧抑
菌尧消炎尧抗辐射等药理作用遥 芦荟

的毒理研究也表明它是一种安全

的尧绿色的尧多用途天然植物咱员原猿暂遥
芦荟纤维是一种高科技绿色

生态环保产品袁是在纤维素纤维纺

丝时加入芦荟原液而制成的一种

功能性纤维素纤维袁其内部和外表

面均匀分布着纳米级芦荟原液袁因
此是一种纯天然绿色纤维和新型

护肤保健纤维遥
本文即研究芦荟纤维针织面

料要要要芦荟半空气层罗纹组织针

织物的煮练尧漂白工艺遥
员 煮练与漂白实验

员援员 实验材料和测试指标

员援员援员 煮练

仪器院再郧渊月冤园圆远阅原缘园园型电子

织物强力机尧阅杂月阅原员 型数字白度

仪尧水浴锅等遥
试剂院精练剂尧碳酸钠尧渗透剂

允云悦 等遥
测试指标院白度尧顶破强力遥

员援员援圆 漂白

仪器院允粤 猿园园猿晕 型电子天平尧
水浴锅尧阅杂月阅原员型数字白度仪尧再郧
渊月冤园圆远阅原缘园园 型电子织物强力机尧
责匀杂原圆缘 型数字式 责匀 计 尧阅匀郧原
怨园苑缘粤型电热恒温鼓风干燥箱等遥

试剂院双氧水尧渗透剂 允云悦尧硅
酸钠尧碳酸钠尧氢氧化钠尧醋酸等遥

测试指标院白度尧顶破强力遥
员援圆 实验方法

1.2.1 工艺流程

芦荟纤维针织坯布寅煮练寅
漂白寅热水洗寅酸中和寅水洗寅

脱水寅烘干遥
员援圆援2 煮练工艺处方及条件

晕葬圆悦韵猿 员 早/蕴
精练剂 员 早/蕴
渗透剂 允云悦 缘 早/蕴
温度 愿园 益
时间 远园 皂蚤灶
浴比 员颐圆园
煮练后袁加入 园援缘 早/蕴 醋酸袁在

愿园 益中和 员园 皂蚤灶袁再水洗尧烘干即

可遥
员援圆援3 漂白工艺处方及条件

双氧水 圆缘 皂蕴/蕴
Na2CO3 圆 早/蕴
硅酸钠 缘 早/蕴
渗透剂 允云悦 圆 早/蕴
责匀 值 员员
温度 愿园 益

芦荟纤维针织面料练漂工艺研究
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摘要院文中对芦荟半空气层罗纹组织针织物的煮练工艺与效果进行了介绍与测试袁并对其漂白工艺

条件进行了单因素分析和正交优化实验遥 实验表明袁在Na2CO3用量1 g/L尧精练剂1 g/L尧温度80 益尧时间

60 min条件下进行煮练袁织物白度增加了2.1%袁顶破强力下降了4.1%曰4因素3水平的漂白工艺正交实验

确定了优化后的漂白工艺为院双氧水25 mL/L尧硅酸钠5 g/L尧渗透剂JFC用量2 g/L尧Na2CO3用量2 g/L尧温度

80 益尧时间50 min尧pH值11曰采用优化的漂白工艺处理煮练后的芦荟半空气层罗纹针织物袁织物白度有

了明显的提高袁且强力下降不多袁不影响织物的后续加工和服用性能遥
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时间 缘园 皂蚤灶
浴比 员颐圆园

圆 实验结果与分析

圆.1 煮练测试结果与分析

煮练后袁芦荟纤维针织面料性

能测试结果如表 员 所示遥
由表 员 可以看出袁芦荟纤维针

织面料经过煮练后袁织物白度增加

了 圆援员豫袁顶破强力下降了 源援员豫遥
圆援圆 漂白测试结果与分析

圆援圆援员 双氧水用量的确定

按照 员援圆援3 中所述袁 其他条件

不变袁双氧水用量分别取 缘尧员园尧员缘尧
圆园尧圆缘尧猿园 皂蕴/蕴袁 对经过煮练的芦

荟纤维针织面料进行漂白处理遥双

氧水用量与织物白度和顶破强力

的关系如图 员 所示遥
从图 员 可以看出袁随着双氧水

用量的增加袁织物的白度和顶破强

力呈折线状态变化袁而并非简单的

线性关系遥 随着双氧水用量的增

加袁白度增加袁当双氧水用量为 圆缘
皂蕴/蕴 时白度达到最大值曰继续增加

双氧水的用量袁 白度有些许下降遥
织物的顶破强力随双氧水用量的

增加而不断降低袁综合考虑白度和

顶破强力这两个因素袁 选定 员缘尧
圆园尧圆缘 皂蕴/蕴 作为正交实验中双氧

水用量因素的 猿 个水平遥当双氧水

用量为 25 mL/L 时达到最低值遥
圆援圆援圆 漂白温度的确定

按照 员援圆援3 中所述袁 其他条件

不变袁 温度分别取 远园尧苑园尧愿园尧怨园尧
员园园 益对经过煮练的芦荟纤维针织

面料进行漂白实验遥漂白温度与白

度和顶破强力的关系如图 圆 所示遥
从图 圆 可以看出袁随着温度的

升高袁织物的白度增加袁在 怨园 益时

白度到达最大值袁然后继续增加温

度袁白度又会下降遥 但随着温度的

升高袁顶破强力却呈现不断下降的

趋势遥 既要保证织物有较好的白

度袁又不能过多的损伤织物袁所以

综合考虑白度和顶破强力这两个

因素袁 最终选定 苑园 尧愿园尧怨园 益作为

正交实验温度因素的 猿 个水平遥
圆援圆援猿 漂白时间的确定

按照 员援圆援3 中所述袁 其他条件

不变袁 时间分别取 猿园尧源园尧缘园尧远园尧
苑园尧愿园 皂蚤灶袁 对经过煮练的芦荟纤

维针织面料进行漂白实验遥 漂白时

间与白度和顶破强力的关系如图 猿
所示遥

从图 猿可以看出袁 当漂白时间

比较短时袁织物的白度有所提高袁顶
破强力下降的不是很多曰 但是当漂

白时间超过 5园 皂蚤灶 后袁织物白度开

始下降袁顶破强力在 60 min 后开始

下降遥 因此袁从生产成本和漂白效

果两方面来考虑袁最终选定 40尧50尧
60 min 作为正交实验漂白时间因

素的 3 个水平遥
圆援圆援源 责匀 值的确定

按照 员援圆援3 中所述袁 其他条件

不变袁责匀 值分别取 苑尧愿尧怨尧员园尧员员尧
员圆袁对经过煮练的芦荟纤维针织面

料进行漂白实验遥 责匀 值与白度和

顶破强力的关系如图 源 所示遥

从图 源 可以看出袁 随着 责匀 值

的升高袁 织物的白度逐渐增加袁当
责匀 值为 员员 时袁 白度达到最大峰

值曰当 责匀 值超过 员员 以后袁白度有

下降的趋势遥随着 责匀 值的升高袁织
物的顶破强力也有所下降遥 所以袁
综合考虑白度和顶破强力这两个

因素袁最终选定 怨尧员园尧员员 作为正交

实验中 责匀 值因素的 猿 个水平遥
圆援圆援缘 漂白工艺正交实验

按照上述所得结果袁将双氧水

用量尧温度尧时间和 责匀 值这 源 个因

素进行 猿 水平正交实验袁试样为经

过煮练的芦荟纤维针织面料袁因素

水平排列如表 圆 所示遥

表 员 芦荟纤维针织面料煮练前后的性能对比

项目 白度 顶破强力/N 拉伸长度/mm 伸长率/% 断裂时间/s
煮练前 70.5 552.80 12.55 30.55 7.88
煮练后 72.0 530.00 16.73 40.75 10.18

图 员 双氧水用量与白度尧顶破强力的

关系

.白度曰 .顶破强力/N遥
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图 圆 温度与白度尧顶破强力的关系
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图 猿 时间与白度尧顶破强力的关系
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图 源 责匀值与白度尧顶破强力的关系
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表 猿 漂白工艺正交实验及结果分析

实验号
A B C D

白度
顶破强

力/N双氧水/渊mL窑L-1冤 温度/益 时间/min pH值

1 15 70 40 9 80.0 501.40
2 15 80 50 10 83.5 503.42
3 15 90 60 11 84.4 506.80
4 20 80 40 11 82.5 509.45
5 20 90 50 9 81.9 513.40
6 20 70 60 10 81.4 514.26
7 25 90 40 10 83.1 516.70
8 25 70 50 11 84.6 504.40
9 25 80 60 9 84.1 503.50

82.633 3 81.666 7 81.866 7 82.000 0
T=

q

i=1
移yi=745.500

y= T9 =82.833 3

81.933 3 83.366 7 83.333 3 82.666 7
83.933 3 83.133 3 83.300 0 83.833 3
2.000 0 1.700 0 1.466 6 1.8333

A跃D跃B跃C袁A3B2C2D3
503.873 506.687 509.183 506.100

T=
q

i=1
移yi=4573.330
y= T9 =507.926

512.370 505.457 507.073 511.460
508.200 512.300 508.187 506.883
8.497 6.843 2.110 5.360

A跃B跃D跃C袁A2B3C1D2

白度

K1j
K2j
K3j
Rj

因素主寅次

顶破

强力

K1r
K2r
K3r
Rr

因素主寅次

圆援圆援远 漂白工艺正交实验结果与

分析

采用 蕴怨渊猿源冤正交实验表进行正

交实验设计袁测试的指标为白度和

顶破强力袁实验结果如表 猿所示遥
由表 猿 可看出袁以白度为实验

指 标 袁 最 佳 漂 白 工 艺 方 案 为

粤猿月圆悦圆阅猿曰以顶破强力为指标袁最佳

漂白工艺方案为 粤圆月猿悦员阅圆遥
对这两种最佳方案分别进行

追加实验袁结果如表 源 所示遥
由表 源可以看出袁方案粤猿月圆悦圆阅猿

处理织物的白度比方案 粤圆月猿悦员阅圆
处理织物的白度高袁两者强力相差

不是很大袁所以最终选择 粤猿月圆悦圆阅猿
为漂白的优化工艺遥 即芦荟半空气

层罗纹组织针织物的最佳漂白工

艺处方及条件为院双氧水 圆缘 皂蕴/蕴袁
硅酸钠 缘 早/蕴袁渗透剂 允云悦用量 圆 早/蕴袁
Na2CO3 用量 圆 早/蕴袁温度 80 益袁时间

5园 皂蚤灶袁责匀值 员1袁浴比为 员颐圆园遥
圆援圆援苑 芦荟纤维针织面料的漂白

效果

使用最佳漂白工艺 粤猿月圆悦圆阅猿
对煮练后的芦荟半空气层罗纹针

织物进行漂白实验袁漂白前后织物

的白度尧强力对比如表 缘所示遥
从表 缘 可以看出袁芦荟纤维针

织面料即芦荟半空气层罗纹针织

物经过优化的漂白工艺处理后袁
其白度有了明显的提高袁 且强力

下降不是很多袁 不影响织物的后

续加工和服用性能遥 这说明了芦

荟纤维针织物的漂白工艺效果是

令人满意的遥
猿 结束语

芦荟纤维针织面料的前处理

主要包括煮练和漂白袁其主要目的

是去除织物在纺丝过程中施加的

油剂和织造过程中沾染的油污袁使
织物具有良好的吸水性和渗透性袁
并改善织物的白度尧表面光洁度和

光泽尧手感袁同时提高织物的润湿

性和尺寸稳定性袁为后续工艺提供

合格的半成品遥
本文对芦荟纤维纯纺纱编织

的半空气层罗纹组织针织物的前

处理工艺进行了分析研究袁采用单

因素分析法和正交实验相结合的

方法得出了芦荟纤维针织物漂白

的最佳工艺处方及条件袁此项研究

对芦荟纤维在纺织上的应用具有

一定实际意义遥
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表 圆 漂白工艺正交实验因子水平表

表 源 两种最优方案的实验结果对比

表 缘 芦荟纤维针织面料漂白前后的性能对比

水平 双氧水/渊mL窑L-1冤 温度/益 时间/min pH 值

1 15 70 40 9
2 20 80 50 10
3 25 90 60 11

方案 白度 顶破强力/N
A3B2C2D3 84.7 505.30
A2B3C1D2 81.4 490.79

项目 白度 顶破强力/N
漂白前 72.0 530.00
漂白后 84.7 505.30
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