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近年来袁 经编弹性面料发展

很快袁用其制作泳装面料袁具有高

弹性尧高回复的特点曰制作内衣面

料袁则具有保持内衣形状尧贴身舒

适尧塑身袁多次洗涤也不松弛或起

皱的特性遥 经编弹性面料使时装尧
泳装尧 运动服尧 内衣等发生了变

化袁即弹性佳尧触感轻柔尧贴身合

体咱1-4暂遥 随着国内外市场对经编弹

性面料需求量的增加袁 大批高速

经编机相继投入生产袁 产量迅速

提高袁但产品质量问题仍然严重遥
其中袁 影响较大又较难控制的是

面料上出现的直条问题遥 由于弹

性经编编织的特性袁 引起直条的

原因是多方面的袁如工艺技术尧设
备尧管理等方面袁要很好地预防和

控制袁有相当的技术和管理难度遥

员 引起直条的原因

经编布是由一组或多组纱线

从经向喂入一排织针中袁通过在经

向形成线圈袁纬向用延展线把相邻

的线圈相互穿套而成遥 因此袁分析

布面出现直条的原因袁就需要从这

种编织方法的特点入手遥
经编弹性面料一般只有经纱袁

没有纬纱袁用一组氨纶丝配合一组

或几组锦纶或涤纶纱袁容易出现直

条疵病袁这与纱线张力尧物理性能尧
染色等有紧密的关系遥
员援员 纱线张力不一致

经编弹性织物一般由一组氨

纶丝和一组或多组长丝编织而成袁
要求这些纱线之间在同一组的张

力一致袁如果不一致就会出现由松

紧纱引起的直条遥

员援圆 纱线物理性能不一致

纱线的物理性能不一致袁如弹

性尧高温收缩率尧耐高温性能尧含油

率尧光泽等袁就会导致染整加工如染

色尧定形后袁布面上形成明显直条遥
员援猿 纱线染色尧上色不一致

在实际生产中袁同一组纱线有

的颜色上色不一致袁而且由于氨纶

丝加工时加入了硅油袁当氨纶丝与

锦纶尧涤纶纱线交织袁硅油会影响

到锦纶尧涤纶的上色遥
员援源 经编机成圈机件的磨损

经编机的车速已经到了 源 园园园
则/皂蚤灶 了袁随着机台的高速运动袁纱
线在成圈机件上的摩擦加强袁成圈

机件极易磨损遥 磨损的机件反过来

会损伤新的纱线袁 如果不及时处

理袁也会在布面形成直条遥
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员援缘 外力对纱线尧布面的擦伤

纱线在整经尧编织过程中会经

过多道分纱针尧导纱眼尧导纱杆尧
吊架等袁 这些地方的磨损会直接

造成染色后布面出现直条遥 而织

成的布会经过导布尧打卷尧精练尧
预定形尧染色尧定形尧印花尧起毛等

染整工序袁在这些过程中袁如果机

械有磨损袁就会对布面造成刮伤袁
在布上形成直条遥
圆 直条的预防与控制

圆援员 原料的选择与控制是基础

圆援员援员 整经纱线要求野同一冶
整经时使用的同一架原料纱

线要求选用同一批次尧 同一时间尧
同一车运输遥 同一批号现在一般公

司都能做到袁但是要生产高质量的

产品袁还必须通过试织尧试染挑选

合适的原料供应商与批号遥好的批

号着色均匀袁 这与供应商的管理尧
技术有很大关系遥

同一时间的界定标准不一样袁
要想控制好时间差袁生产日期越接

近越好遥 根据多年跟踪比对袁一般

纱线外包装时间控制在 苑 天以内袁
纱线纸管内小标签的生产日期与

外包装生产日期控制在 猿 天以内袁
能满足需求遥

同一车运输主要是为了保持

纱线在运输尧搬运尧库存等小环境

中温湿度的一致性遥 不同车尧不同

时间运输来的纱线会有上色不一

样的风险遥 特别是进口原料袁路途

远袁运输环境复杂遥
圆援员援圆 纱线卷装直径大小一致

由于纱线在卷绕和退绕过程

中袁不同纱筒直径袁张力有差异袁会
造成布面上的直条遥

一般经编公司会选用定长定

质量的纱线遥 由于到货时不是整

架整组来袁 很多公司为了减少损

耗袁 会采用调纱来解决纱线不成

组的问题遥 但是这样就会出现纱

筒大小不一袁 影响同一架纱的张

力一致性袁从而出现直条袁在品质

要求较高时袁不能满足要求遥 因此

要控制发货数量袁 按需要的纱线

个数订货发货遥
圆援员援猿 分散挂纱

在纱线挂纱时袁为避免同一性

能的纱线集中在一起袁强化纱线的

差异性袁要求挂纱时将同一箱纱打

散袁分散挂纱遥
圆援员援源 纱线在恒温尧 恒湿环境中的

平衡

纱线在使用前袁 应尽量保持

其物理性能基本一致遥 在原料储

存和使用前袁要保持纱线的温度尧
湿度与整经车间一致遥 整经车间

温度控制在渊圆缘依猿冤 益袁相对湿度

远园豫依缘豫遥
在整经开始前 员圆 澡 将纱线从

包装物中打开袁将纱线挂到挂纱车

上或挂到整经机备用纱架上袁让纱

线与车间环境一致遥
圆援圆 整经现场的调试是关键

整经的调试非常重要袁在整经

时张力控制的目标包括院
葬援 同一盘头从左到右袁 单丝

的张力要求一致袁 偏差要求控制

在-0.5~0.5 g 范围内曰
遭援 同一盘头从内层到外层袁

单丝张力要一致曰
糟援 同一组渊套冤盘头袁单丝张

力尧纱线外周长要一致袁偏差控制

在 园援缘豫以内曰
凿援 同一规格的纱线袁 在不同

机台尧不同时期单丝张力要一致遥
为了达到上述目标袁要做好以

下几项工作遥
圆援圆援员 现场关键工序尧设备的调整

葬援 挂纱要求

挂纱时袁要求纱筒管口与插杆

对齐袁张力器与纱筒管口的脱圈距

离一致并形成标准化的数值进行

控制遥

遭援 运云阅渊液态阻尼式张力器冤
的控制

运云阅 张力刻度必须严格按照

工艺单要求进行调整袁张力器刻度

值从前向后袁采取递减方式曰张力

器上不允许出现废纱头缠绕曰张力

器喇叭口不能出现损坏尧歪斜遥
糟援 氨纶整经机挂纱器张力弹

簧的保养

每年两次对弹簧压力进行测

试袁控制压力的一致性袁保证退绕

时摩擦力一致遥
凿援 盘头平整度的调整

重点是针对盘头内径加工倒

角位置的调整袁进行纱线平整度的

调整遥
藻援 分纱针的检修

纱线经过的各道分纱针极易

磨损袁因此袁每月对分纱针的磨损

进行检查与调整遥
圆援圆援圆 加强现场细节的管理

葬援 纱路检测

及时处理现场纱线的交叉尧双
条现象曰 及时清理纱架上的废纱曰
防止外纱架上的备用纱筒线头过

长袁干扰正在运行的纱线袁影响其

张力曰严禁将不同批号的纱线或有

明显缺陷渊光泽明显偏差尧脏污尧水
渍冤的纱线混入盘头遥

遭援 纱线张力检测

长丝整经时袁 每架纱线张力尧
每套母盘头张力都需要进行测量遥

糟援 整经油剂的控制

整经加油的目的是改善纱线

的抱合性和抗静电性能袁 但是会增

加纱线的含油率及含油的种类袁会
增加后整理去油的难度遥 如果去油

处理不好袁就会造成纱线上色不一袁
引起直向色条遥因此袁在整经时尽量

不加油遥个别容易起毛尧分叉的纱线

限量加油袁如涤纶有光丝等遥
圆援圆援猿 原料试织尧试染

尽管我们做好充分的准备工
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作袁但是仍然有可能出现直条遥原因

是多方面的袁 一时找不出准确的问

题点遥 为了及时有效地控制大货生

产中的直条问题袁 对每架纱进行试

织尧试染是比较有效的办法遥如发现

有直条袁 可以在整经机上找到对应

位置的纱线袁采取检查尧调整尧更换

纱线等方法进行处理袁然后再试织尧
试染遥这项工作比较繁琐袁但是能很

好地解决直条问题遥
圆援猿 经编机织造过程控制是核心

圆援猿援员 加强经编机的定时清洁

由于弹性织物是由氨纶丝与

锦纶或涤纶交织的袁纱线中含有大

量的油剂袁在织造时会留在纱线经

过的地方袁如槽针床尧针芯针里袁很
难清洁遥这些残留的油剂会在不确

定的情况下沾污到布上袁造成局部

纱线的含油率不一致袁在精练时如

去除不均匀时就易形成浅色直条遥
因此每次氨纶用完时袁应将梳栉全

部挂起袁 用 怨苑裕 汽油刷洗针床尧针
芯床尧沉降片袁再用压缩空气吹净袁
开空车尧再清洁遥

氨纶丝的含油量很高袁在氨纶

导纱杆上纱片的边缘会经常聚集

氨纶硅油遥因此每次落布时用布将

氨纶导纱杆上的硅油及时擦除遥
圆援猿援圆 成圈机件及设备磨损检查

成圈机件是形成经编布的核

心部分袁因此保证成圈机件的完好

是预防直条最有效的办法袁主要办

法包括以下几点院
葬援 编织弹性织物时袁 由于槽

针与针芯之间的压力大袁且对于高

速经编机来说袁槽针和针芯较容易

磨损袁一般为保证织物质量袁猿 年左

右就要对槽针尧针芯和沉降片等零

部件进行更换曰
遭援 在日常情况下袁每次更换零

部件袁 需要对槽针针头及针芯头进

行检查袁如出现歪斜要及时修理袁个
别机台有擦针时袁要及时调整袁以避

免导纱针对槽针针头的磨损曰
糟援 定期检查分纱针的磨损状

况袁 并对有磨损的分纱针进行调

整袁 分纱针的磨损是很容易忽视

的袁因此要加强重视曰
凿援 后梳的纱线在梳栉来回摆

动时会刮到前一把梳栉的背面袁时
间久了梳栉背面也会磨出一道道

的槽袁 对新的纱线会造成损伤袁因
此每个月要进行检查和维护遥
圆援猿援猿 精细分纱

精细分纱可以很好地控制布

面上的隐性直条遥 纱线从盘头到槽

针之间会经过导纱杆尧 分纱针尧张
力片尧梳栉吊架遥 由于梳栉吊架及

两个盘头之间间隙的客观存在袁将
经纱隔成多个区域遥 在隔开的位置

处袁由于纱线角度的差异及纱线的

异常摩擦袁极容易出现暗条遥 这也

是很多人最容易忽视的地方遥解决

的方法有院
葬援 调整后梳分纱的位置袁使

纱线经过梳栉吊架的摩擦减少曰
遭援 在张力杆与导纱针之间增

加分纱针袁使喂入导纱针时的纱线

角度均匀一致遥
圆援猿援源 布的保护

布织出来后袁 会经过牵拉辊尧
导布辊尧卷布辊及撑边器尧扩边器遥
这些零部件的保养及维护是对坯

布质量很好的保护遥 特别是导布辊

会有毛刺袁对布造成刮伤遥
圆援源 染整管理是保障

在原料试织尧试染尧整经尧织造

等环节做好准备工作以后袁染整是

最后一道生产工序遥 这时的工艺及

现场管理是最后的保障遥
圆援源援员 坯布精练处理

精练的目的是将坯布中的油

剂及杂质清除干净袁让染料能均匀

地上色袁让坯布充分回缩袁使坯布

密度基本一致袁这两点对预防直条

很关键遥但很多加工厂为了节省成

本袁省下这一工序袁最后出现了直

条袁找不到原因遥
精练处理有两种方法院干洗和

水洗遥其中干洗去油的效果会达到

怨怨豫袁 而水洗只能达到 愿缘豫左右遥
因此干洗的布染出来后布上的染

色不匀引起的直条会明显减少遥 当

然水洗也有明显的效果袁 而且手

感尧风格与干洗不一样遥 所以实际

上两种方法企业都常用袁可以根据

不同的需求来选择遥
圆援源援圆 定形温度的控制

特别是预定形时的温度遥 试验

证明低温对改善布的直条有明显效

果遥因此袁在保证布被定形的温度和

速度条件下袁 适当降低温度是一个

有效控制直条的办法遥 一般温度控

制在 员怨园 益袁速度 圆园 皂/皂蚤灶遥
圆援源援猿 分开染色

整经时一架纱的表层纱尧尾管纱

分开袁经编每套盘头的首匹布尧末匹

布要分开投染遥一般这些纱线很容易

出现质量异常袁 所以在安排染色时

进行区分袁一般染不敏感的颜色袁这
样也可以减少染色直条的出现遥
猿 结束语

经编弹性面料直条的原因是

多方面的袁所以在预防和控制时要

综合考虑袁从原料尧整经尧编织尧染
整和管理入手袁关注细节袁精益求

精遥 以预防为主袁通过测试尧分析尧
预防尧再测试尧再预防袁不断总结各

种原因袁完善直条控制的方法遥
参考文献

咱员暂刘建平援锦氨弹力经编织物的加工

要点咱允暂援印染袁圆园园苑渊圆员冤院员苑原员愿援
咱圆暂刘大越袁罗文春援氨纶弹力经编织物的

染整工艺咱允暂援针织工业袁圆园园缘渊远冤院圆愿原猿园援
咱猿暂蒋高明援现代经编产品设计与工艺

咱酝暂援北京院中国纺织出版社袁圆园园圆援
咱源暂许期颐援经编弹力织物设计生产与

设备咱酝暂援北京院中国纺织出版社袁员怨怨愿援

收稿日期 圆园员圆 年 6月 圆园日
3窑 窑


